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1.

Uvod






1. Uvod

Tento manudl predstavuje stru¢ny ndvod ke spravné aplikaci

na stavbé. Obsahuje zékladni zdsady a doporuceni pro instalaci
jednovrstevnych stfesnich systémd s pouzitim plastovych
povlakovych krytin TechnoNICOL. Pro ziskani Uplnych informaci
pouZijte ,Navod na projektovani a instalaci stfech z plastovych
hydroizolacnich past TechnoNICOL“.

Plastové povlakové krytiny TechnoNICOL vyrébéné pod obchodni
znac¢kou LOGICROOF jsou nejmodernéjsim stfeSnim a hydroizola¢nim
materidlem. Tyto félie jsou vyrobeny z vysoce kvalitniho

meékéeného polyvinylchloridu (PVC-P). Viceslozkovy materidl
obsahuje plastifikdtory posledni generace a dalsi pfisady, diky
kterym ziskava stfesni krytina dlouhou zZivotnost, odolnost proti
ultrafialovému zéreni, vysokou poZzarni bezpecnost pfi zachovani

plasticity i za teplot pod nulou a dalsi vyhody.

Plastové povlakové krytiny LOGICROOF jsou vyrdbény nejmoderné&jsi
metodou vytlacovani. Produkce kompletné probihd ve vyrobnim
zavodé v Ruské federaci — v prvnim ruském zdvodu svého druhu.
Tato technologie umoznuje vyrdbét materidl s homogenni strukturou
a bez vnitfnich vad, ¢imz je dosazeno vysoké kvality a provozni
Zivotnosti.

Certifikdty a zkuSebni protokoly vystavené ruskymi i evropskymi
nezdvislymi organizacemi potvrzuji vysokou kvalitu plastovych
povlakovych krytin LOGICROOF.
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141 Identifikace plastovych félii od spole¢nosti TechnoNICOL

Typ
(oznaceni)

LOGICROOF
V-RP

LOGICROOF
V-SR

LOGICROOF
V-GR

LOGICROOF
V-RP ARCTIC

LOGICROOF
P-RP

LOGICROOF
P-GR

Uvob

Druh
krytiny

PVC félie s vyztuznou
vlozkou z polyesterové
tkaniny s ochranou pred
ultrafialovym zérenim.
Montéz do -20 °C.

PVC félie bez vyztuzné
vlozky; vyznacuje

se ochranou pred
ultrafialovym zé&renim.

PVC félie mé vysokou
odolnost proti prorazent;

obsahuje fungicidni pfisady,

je odolny proti UV zéreni.
Montéz do -15 °C.

PVC félie se zvySenou
pruznosti. Je vyztuzena
polyesterovou tkaninou

a obsahuje ochranu pred
UV zérenim.

Povlak LOGICROOF V-RP
ARCTIC lIze instalovat

do -25 °C.

TPO félie s vyztuznou
vlozkou z polyesterové
tkaniny s ochranou pred
ultrafialovym zérenim.
Montéz do -25 °C.

TPO félie vyztuzena
skelnymi vIdkny.

Oblast
pouziti

Pro mechanicky kotvené
systémy. Pro izolaci
hlavni stfesni roviny, atik
a sty¢nych ploch.

Hydroizolace potrubi,
vyztuzeni vnitfnich
a vnéjsich rohd.

Izola¢ni vrstva
v pfitizenych
a obrédcenych stfechdch.

Pro mechanicky kotvené
systémy v severskych
regionech. Pro izolaci
hlavni stfesni roviny, atik
a styc¢nych ploch.

Pro mechanicky kotvené
systémy. Pro izolaci
hlavni stfesni roviny, atik
a sty¢nych ploch.

Hydroizola¢ni

vrstva v systémech

s mechanickym kotvenim,
Vv piitizenych systémech
a v systémech obracené
strechy. Rovnéz se
pouziva k izolaci potrubf,
roht a koutd.

IDENTIFIKACE PLASTOVYCH FOLIi
0D SPOLECNOSTI TECHNONICOL



Typ
(oznaceni)

LOGICROOF
P-SR

LOGICROOF
FB

LOGICROOF
NG

Uvob

Druh
krytiny

TPO félie bez vyztuzné
vlozky; vyznacuje

se ochranou pred
ultrafialovym zéfenim.

Materidl na bazi nehorlavé

tkaniny se specidlni
polymerovou vrstvou
na spodni strané.

PVC félie se spodni

stranou opatfenou rounem,

s ochranou pred UV
zafenim.

Oblast
pouziti

Hydroizolace potrubi,
vyztuzeni vnitfnich
a vnéjsich rohd.

Pro celoplos$né lepené
stfesni systémy.

Ochranny materidl

k provadéni
protipozarnich pruht
kolem péasovych

a bodovych svétlikd
pro odvod koure.

IDENTIFIKACE PLASTOVYCH FOLIi
0D SPOLECNOSTI TECHNONICOL



1.2 Pfeprava a skladovani role

Plastové hydroizola¢ni pdsy LOGICROOF se dodavaji v neprihledné
folii, ktera spolehlivé chrani roli pfed necistotami a ultrafialovym
zarenim. Kazdd role je opatiena etiketou s datem vyroby a Cislem
Sarze.

POZOR! Role uchovavejte v horizontdlni poloze, v tovarnim baleni
na paletach, maximalné dvé vrstvy palet na sobé, nejméné 1 m
od zdroje tepla.

Chraiite role pfed pfimym sluncem a vihkosti.

Pfi skladovani se NEDOPORUCUJE ukladat palety s hydroizolagnimi
pasy na naklonénych plochéach (se sklonem nad 3 %).

V zimé pfemistéte PVC krytinu
nejméné 12 hodin pred
zacdtkem montdze do prostoru
s teplotou nejméné +10 °C.

Lze ji napf. ulozit ve vyhfivaném
prostoru na strese.

Nejjednodussim zplisobem
ochrany pred nizkou teplotou
mUze byt vytvofeni uzavieného
prostoru z nepouzitych balikd
tepelné izolace. Jako zdroj
ohfevu Ize pouzit teplomet.

Uvob 10 PREPRAVA A SKLADOVANI



1.3 Popis stiesnich systémi vyuzivajicich plastové hydroizolaéni pasy

1.31 Mechanicky kotvené stfesni systémy
Tyto systémy pouzivaji mechanické stfesni kotvy ke kotveni
povlakové krytiny i tepelné izolace k nosnému podkladu.

Stresni systém TN-GARANT s tepelné-izola¢nimi
PIR deskami TechnoNICOL

Pozarni odolnost Broof(t1), (t3)

Nepochlzny stfesni plast na trapézovém ocelovém profilu

se stfesni krytinou z plastového hydroizola¢niho pdsu TechnoNICOL
a s tepelnou izolaci na bézi tepelné-izola¢nich PIR desek
TechnoNICOL.

Systém je ur¢en pro stfechy verejnych budov (obchodni a zdbavni
centra, sportovni komplexy, bazény atd.) a primyslovych budov
(skladova a logistickd centra atd.) se zvySenou z&tézi (souvisejici
s provadénim praci Uidrzby — napt. s odklizenim snéhu — nebo

s obsluhou a prohlidkou na stfeSe umisténych zafizeni.

1. Podklad tvofi trapézovy ocelovy plech, druh dle projektu
(Pozadavky na instalaci podkladu viz odst. 3.);

2. Parotésnici vrstva TechnoNICOL;

3. Tepelné-izola¢ni PIR deska TechnoNICOL;

4. Tepelné-izolacni spadové kliny PIR SLOPE TechnoNICOL;

5. Tepelné-izola¢ni PIR deska TechnoNICOL;

6. Vyztuzeny plastovy hydroizola¢ni pads TechnoNICOL mechanicky
kotveny vhodnymi kotevnimi prvky
(Podrobné o upevnéni viz odst. 3.4, 51, 5.3).

Uvob 1 POPIS STRESNICH SYSTEMU



Stfesni systém TN-GARANT INDUKCE
s tepelné-izola¢nimi PIR deskami TechnoNICOL

Pozarni odolnost Brooft1), (t3)

Nepochlzny stfesni plast na trapézovém ocelovém profilu se
stfedni krytinou z plastového hydroizola¢niho pdsu TechnoNICOL
a s tepelnou izolaci na bazi tepelné-izolacnich PIR desek
TechnoNICOL.

Systém je urcen pro obytné domy, verejné, vyrobni, skladové

a zemédélské budovy v libovolnych klimatickych pasmech, zvlasté
pak pro volné stojici objekty (pobfeZi, oteviené prostranstvi) nebo
objekty nachdzejici se v oblastech s vysokou vétrnou z&tézi a pro

vyskové budovy.

-

. Podklad — trapézovy ocelovy plech, druh dle projektu
(Pozadavky na pfipravu podkladu viz odst. 3.1);

. Parotésnici vrstva TechnoNICOL;

. Tepelné-izola¢ni PIR deska TechnoNICOL;

Spddova vrstva PIR SLOPE TechnoNICOL;

. Tepelné-izola¢ni PIR deska TechnoNICOL;

. Vyztuzeny plastovy hydroizolac¢ni pds TechnoNICOL mechanicky
kotveny vhodnymi kotevnimi prvky
(Podrobné o upevnéni viz odst. 3.4, 51, 5.3).

oUTA WN
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Stiesni systém TN-SMART PIR

Pozéarni odolnost Broofit1), (t3)

Nepochzny stfesni plast na vinitém trapézovém ocelovém plechu
se stfesni krytinou z plastového hydroizola¢niho pdsu TechnoNICOL
a s kombinovanou tepelnou izolaci.

Systém je urcen pro stfechy verejnych budov (obchodni a zdbavni
centra, sportovni komplexy, bazény atd.) a prdmyslovych

budov (skladova a logistickd centra atd.), se zvySenymi naroky

na protipozarni ochranu a zatéz, souvisejici s pracemi na stfese
(napft. s odklizenim snéhu) nebo s obsluhou a prohlidkou na stfeSe
umisténych zafizeni.

-

. Podklad — trapézovy ocelovy plech, druh dle projektu
(Pozadavky na pfipravu podkladu viz odstavec 3.1);

. Parotésnici vrstva TechnoNICOL;

. Minerdini tepelnd izolace TechnoROOF N30/V60;

Spddova vrstva PIR SLOPE TechnoNICOL;

. Tepelné-izola¢ni PIR deska TechnoNICOL,;

. Vyztuzeny plastovy hydroizolaéni pas TechnoNICOL mechanicky
kotveny vhodnymi kotevnimi prvky
(Podrobné o upevnéni viz odst. 3.4, 51, 5.3).

o0 WN
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Stiesni systém TN-SMART

Pozéarni odolnost Broofit1), (t3)

Nepochzny stfesni plast na vinitém trapézovém ocelovém plechu
se stfesni krytinou z plastového hydroizola¢niho pdsu TechnoNICOL
a s kombinovanou tepelnou izolaci.

Systém je urcen pro stfechy vefejnych a primyslovych budov

se zvySenou zatézi (souvisejici s provadénim praci idrzby — napf.
odklizeni snéhu — nebo obsluhou a prohlidkou na stfeSe umisténych
zafizeni.

1. Podklad — trapézovy ocelovy plech, druh dle projektu
(Pozadavky na pfipravu podkladu viz odstavec 3.1);

2. Parotésnici vrstva TechnoNICOL
(Pozadavky na pokladku viz odst. 3.3);

3. Spodni tepelné-izola¢ni vrstva — tepelnd izolace z mineralni viny
TechnoROOF N30 — pozdaru odolnd vrstva o sile nejméné 60 mm;
* v pfipadé potieby Ize pro vytvoreni spddu pouzit izolaéni materidl
s proménnou tloustkou (spadové desky a kliny);

4. Horni tepelné-izola¢ni vrstva — EPS desky
(Pozadavky na instalaci tepelné izolace viz odst. 3.5);

5. Separacni vrstva — sklenéné vidkno (hmotnost 120 g/m?);

6. Vyztuzeny plastovy hydroizola¢ni pas TechnoNICOL mechanicky
kotveny vhodnymi kotevnimi prvky
(Podrobné o upevnéni viz odst. 3.4, 51, 5.3).

Uvob 1% POPIS STRESNICH SYSTEMU



Stiesni systém TN-CLASSIC

Pozéarni odolnost Broofit1), (t2), (t3)

Nepochlzny stfesni plast na trapézovém ocelovém profilu se stfesni
krytinou z plastového hydroizola¢niho pdsu TechnoNICOL a tepelnou
izolaci z mineralni viny TechnoNICOL.

Systém je urcen pro uziti na budovéch s velkou stfesni plochou
a minimalnim mnozstvim technickych zafizeni umisténych na stfese.

1. Podklad — trapézovy ocelovy plech, druh dle projektu
(Pozadavky na pfipravu podkladu viz odst. 3.1);
2. Parotésnici vrstva TechnoNICOL (Pozadavky na poklddku viz odst. 3.3);
3. Spodni tepelné-izola¢ni vrstva — tepelnd izolace z mineralni viny,
napf. TechnoROOF N30;
* v pfipadé potieby Ize pro vytvoreni spadu pouzit izola¢ni materidl
s proménnou tloustkou (spadové desky a kliny);
4. Horni vrstva tepelné izolace — minerdini tepelnd izolace
TechnoROOF V60
(Pozadavky na instalaci tepelné izolace viz odst. 3.5);
5. Vyztuzeny plastovy hydroizola¢ni pds TechnoNICOL mechanicky
kotveny vhodnymi kotevnimi prvky
(Podrobné o upevnéni viz odst. 3.4, 51, 5.3).

Uvob 15 POPIS STRESNICH SYSTEMU



Stiesni systém TN-OPTIMA

Stfesni systém TN-OPTIMA Ize pouzit jak na novostavbach, tak pfi
rekonstrukci a opravé stfech na primyslovych ¢ obytnych objektech
i vefejnych budovach, kde se pocitd s pochlizkou po stiese

(v souvislosti s tdrzbovymi pracemi, napt. odklizenim snéhu

nebo s obsluhou a prohlidkou na stfeSe umisténych zafizeni.

1. Stavajici stfecha;

2. Tepelné-izola¢ni PIR deska TechnoNICOL,;

3. Spadova vrstva PIR SLOPE TechnoNICOL,;

4. Vyztuzeny plastovy hydroizola¢ni pds TechnoNICOL mechanicky
kotveny vhodnymi kotevnimi prvky
(Podrobné o upevnéni viz odst. 3.4, 51, 5.3).

Uvob 16 POPIS STRESNICH SYSTEMU



1.3.2 Systémy stabilizované pfitizenim

V tomto systému je stifeSni souvrstvi pfitizeno nasypem nebo
dlazbou. Povlak je mechanicky kotven pouze po obvodu a kolem
prostupujicich konstrukci. Tento systém Ize pouZit na stfechdch
se sklonem mensim nez 3 %.

Stiesni systém TN-BALLAST

Tento systém je urcen pro pritizené stfechy obytnych a verejnych
budov klasické konstrukce.

1. Podklad — Zelezobeton, nevyztuzeny nebo lehéeny beton;

2. Parozdbrana — natavend bitumenova parotésnici vrstva, napt.
Bikroelast TPP;

3. Tepelnd izolace — EPS desky;
* v pfipadé potieby Ize pro vytvoreni spddu pouzit izolaéni materidl
s proménnou tloustkou (spadové desky a kliny);

4. Separacni vrstva — sklenéné vldkno (hmotnost nejméné 120 g/m?),
nebo geotextilie (hmotnost nejméné 300 g/m?)

5. Plastovy hydroizola¢ni pds LOGICROOF V-GR, vyztuzeny
sklenénym vldknem;

6. Separacni vrstva — geotextilie o plosné hmotnosti nejméné 300 g/m?

7. Pritézovaci vrstva (prané fi¢ni kamenivo frakce 20-40 mm).

Uvob 17 POPIS STRESNICH SYSTEMU



Stiesni systém TN-EXPERT PIR

Systém lepenych stfe$nich povlakd je uréen pro rekonstrukce
a opravy starych stfech a déle pro objekty, kde nelze stfesni krytinu
mechanicky kotvit.

Systém je vhodny také pro stfechy silné exponované vici vétru.

1. Stary podklad;

2. LOGICROOF Spray — nizkoexpanzni PUR péna;

3. Tepelné-izola¢ni PIR desky TechnoNICOL se skelnym vidknem;
4. Tepelné-izola¢ni spadové kliny PIR Slope TechnoNICOL;

5. Kontaktni lepidlo LOGICROOF Spray;

6. Plastovy hydroizolacni pas LOGICROOF V-GR FB (s textilii).

Uvob 18 POPIS STRESNICH SYSTEMU



2.

Pripravné prace






2. Pripravné prace
21 Pravidla bezpecnosti prace

Stfesni instalace plastovych hydroizola¢nich past musi byt
provddéna ve shodé s nésledujicimi zdsadami:

Pfed zahdjenim préce s elektrickym zafizenim napdjenym ze sité
220 V nebo 380 V sité zkontrolujte napéti v elektrické siti.
Pokud nelze doséhnout stabilnich hodnot napéti, doporucujeme
pouzit stabilizatory, nebo jedno a tfifazové generatory.

Pokud nelze doséhnout stélych hodnot napéti, doporucuje se
prerusit svafovani, dokud neni napéti opét stabilni, aby se zamezilo
nevyhovujici kvalité svard.

Pfipojte svafovaci zafizeni do elektrické zdsuvky opatfené ochrannym
zemnicim zafizenim. Je dovoleno pouzit také prodluzovaci kabel

s uzemnénim. P¥i praci se zafizenim pouzivejte automaticky spina¢
s diferencidlni ochranou.

Trysky horkovzdu$nych pistoli (manuéiniho i automatického zafizeni)

musi byt bez usazenin, vzduch musi prochézet volné pres véechny
otvory trysky. Nepracujte s deformovanymi tryskami.

PRIPRAVNE PRACE 21 PRAVIDLA BEZPECNOSTI PRACE



Nevypinejte zafizeni, pokud pracuje v rezimu ohfevu, protoze by
mohlo dojit k prehféati a selhdni topného télesa. Pfed vypnutim
nastavte regulator teploty do polohy ,,0“ a pockejte, az se vzduch
na vystupu trysky ochladi (u modelt Triac S, Triac PID, Herz

Laron) nebo prepnéte zafizeni podrzenim tlacitka regulace teploty
do rezimu chlazeni s nédslednym automatickym vypnutim (u modelu
Triac AT; zobrazi se odpovidajici indikace na displeji).

Pfi praci se svarecim zafizenim pouzivejte rukavice nebo jiné odévni
soucasti, které zajisti ochranu pred potencidlnimi popdaleninami.

Nepracujte s elektrickym zafizenim, pokud je napdjeci kabel
poskozeny nebo stoceny na civce. Pred zahdjenim praci vzdy
rozvinte celou délku pfivodniho kabelu.

Po ukonceni prace s elektrickym zafizenim odpojte vsechny
prodluzovaci kabely od zdrojli napéti a ulozte je v uzaviené
mistnosti nebo zakryjte pouzdrem z vodonepropustného materidlu.
Po ukonceni prace uklidte elektrické zafizeni do zaviené mistnosti.

Pfi nedostate¢ném osvétleni musi byt pfijata takova opatreni,
kterd zajisti dostate¢né osvétleni potiebnych mist a také dalsi
bezpecnostni opatfeni souvisejici s bezpecnosti pradce personalu.

Neinstalujte stfesni félie bez vypoctu zatizeni vétrem a bez
zohlednéni vétrnych zén a mnozstvi kotevnich prvkl pro kazdou
jednotlivou oblast (kotevni plan).

Realizace stfechy bez odpovidajiciho zohlednéni zatizeni vétrem

mUze vést k destrukci stfe$niho povlaku! Ohledné pozadavk(
na rozdéleni stfechy do vétrnych zén viz odstavec 5.3.
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2.2 Pomlicky a nastroje

Pro zajisténi rychlé a vysoce kvalitni instalace stfedni félie pouzivejte
nésledujici pomUicky a néstroje.

Ruéni svarovaci pfistroj (horkovzdusnad pistole);

Uzka tryska o $itce 40 mm;

Uzka tryska o $itce 20 mm;

Silikonové a teflonové vélecky (40 a 28 mm);

Uzky mosazny véle¢ek (8 mm);

Mékky kovovy kartd¢ pro cisténi trysek svafovaciho zafizent;
Izolatérska jehla pro kontrolu kvality svarti (ddle tester svar();
Fréza s vyménitelnymi nozi pro fezani félie;

Nuzky na plech;

Elektricky Sroubovak;

Pokryvaésky nlz;

Pruzinovy svinovaci metr;

Rukavice (bavinéné nebo kozené);

Bavinéné hadfiky;

Cistidlo TechnoNICOL na PVC fdlie;

Tekutd zalivka PVC TechnoNICOL;
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Silikonovy valecek — hlavni
pfitlaény vélecek na ru¢né
provedené svary;

Teflonovy vdlecek — je tvrdsi
nez silikonovy; Ize jej pouzit

k zajisténi lepsiho pritisknuti

nevyztuzenych povlakd;

Uzky mosazny valeéek — pro
svafovani spojli v mistech
pfechodu mezi horizontalnimi
a vertikalnimi svary i pro
svafovani spojli nepfistupnych
pro Siroky vélecek.

Cistici pfipravek TechnoNICOL — specilni pfipravek k &isténi

PVC félii. Pouziva se pro odstranéni necistot a mastnoty z povrchu
povlaku v okoli svaru a aktivace starého povlaku pfi provadéni oprav
pred aplikaci tekutého PVC.

Tlakem aktivované lepidlo TechnoNICOL — slouzi k lepeni PVC félie
ke zdivu, betonu, dfevu i kovovym povrchiim. Nelze jej pouzit pro
instalaci lepenych stfesnich systémdl.

Tekutd zélivka PVC TechnoNICOL - slouzi k dodate¢nému utésnéni

svard; eliminuje moznost kapildrniho nasavani vihkosti do vyztuzné
viozky.
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g Prefabrikované prostupy
& z PVC — slouzi k rychlému
w a spolehlivému hermetickému
1 napojeni k detailim v plose
. stfesniho plasté.

Tvarovky z PVC pro vyztuzeni
vnitfnich a vnéjsich roht

— slouzi k zajisténi rychlého

a vysoce kvalitniho vyztuzeni
rohl a koutd na stfese.

Polyuretanovy tmel
TechnoNICOL - slouzi
k utésnéni pfitlacnych list.

Ukoncovaci listy ze slitiny
hliniku a hof¢iku — pouzivaji
se pro upevnéni okraje
hydroizola¢nich past k atice.

Fixacni (kotevni) listy ze
slitiny hliniku a horciku slouzi
k fixaci hydroizola¢nich
pash pfi zméné Uhlu mezi
horizontdlnimi a vertikalnimi
svary a pfi ukonceni v horni
Césti atiky. Lze jej pouzit
pro vyménu ukoncovacich
a fixa¢nich list. Je vysoce
odolnéa v ohybu a v krutu

a odolna vidi korozi.

Oboustranna lepici paska —
slouzi k utésnéni presaht $vi
parotésnici vrstvy.

Butylkaucukova péaska —
slouzi k pfipojeni parotésnici
vrstvy pri teplotdch pod
bodem mrazu.
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2.3 Horkovzdus$né pfistroje pro svafovani hydroizolaénich past

Pro svafovani plastovych poviakovych krytin pouzivejte specidlni
ru¢ni, poloautomatické a automatické horkovzdusné svarovaci
zafizeni.

Doporuc¢ené modely ru¢nich
svarovacich zafizeni jsou:
Leister Triac S nebo PID, Triac
AT, HerzRion, HerzEron, Weldy
by Leister doddvané se sadou
trysek a pfitlaénych véleckd.
Uzk4 tryska o $ifce o $itce

40 mm slouzi k béznému
svarovani na horizontalnich

a vertikalnich plochéach.

i

Uzka tryska o $itce 20 mm — slouzi pro svafovani v tézko piistupnych
mistech pfi realizaci spoju.

Sada Energy 1600 pro svarovani plastovych povilakovych krytin
s preplatovadnim — predstavuje kompaktni a ekonomicky néstroj pro
ruéni svarovani horkym vzduchem.

Doporu¢eny model pro
poloautomatické svarovani
Leister Triac Drive.

Poloautomatické zafizeni
slouzi ke svafovani pfesaht

na horizontalnich, vertikalnich
a naklonénych plochach

a také u ploch se sklonem
presahujicim 30°.

Pro svafovani béznych presah(i
se doporucuje nasledujici
automatické svarovaci zafizeni:

Leister Varimat (230 V — 4600
W; 380 V — 5700 W) VARIANT
T1 (230 V) nebo Herz Laron
(230 V — 4600 W; 438 V —

~ 5700 W) s Sitkou svaru 40 mm.
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Instalace stresnich
komponentt






3. Instalace stfesnich komponentu
3.1 Piiprava a pokladka nosné vrstvy stiesniho plasté

Trvanlivost a odolnost celé stiechy zavisi na kvalité nosné
vrstvy stfedniho plésté. Zvlastni pozornost vénuijte jeji pokladce
a zajistéte, aby splfiovala pozadavky projektové dokumentace.

Tloustka trapézového plechu
ma byt nejméné 0,7 mm.

Pfi pokladce trapézového
plechu by méla byt jeho
Sirokd vina nahore.

POZOR! Zkontrolujte shodu kotveni trapézového plechu k nosné
konstrukci na celé stfesni ploSe s projektem. Podélné styky
trapézového plechu musi byt snytované nebo spojené
samoreznymi Srouby.

Kotevni materidl stfeSniho
souvrstvi pouzity na stresni
plast musi byt dostatecné
odolny proti namahani.
Jednoduchy postup kontroly
nosnosti stfeSniho podkladu
(pl&steé) je nésleduijici:

_ = mechanicky upevnéte

félii (V-RP Sirokou 50 mm)

é a vystavte ji vertikdiné
plsobicimu namahani trhem.

Pokud je nosnost podkladu stfechy dostatecnd, povlak praskne
spis, nez by se kotevni materidl vytrhl ze stfe$niho podkladu.
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Po obvodu trapézového

profilu, v oblastech, kde plech
pfiléhd ke svislym konstrukcim,
se doporucuje zhodnoceni
nezbytnosti montaze ztuzujicich
profilli ve tvaru L z pozinkované
oceli o tloustce nejméné

0,7 mm.

Rozmeéry profilu ve tvaru L
by mély byt stanoveny na
misté podle typu pouzitého
trapézového plechu. Hlavni
| pozadavky jsou nasleduijici:

horizontalni ¢ast profilu
L musi sahat pres druhé

] L stojiny trapézového plechu
/ (viz obrazek).
—_— Prostupy / otvory v trapézovém
= profilu uréené pro inzenyrské
- sité a stfesni vtoky by mély byt
. (e vyztuzeny platy z pozinkované
|- oceli tloustky nejméné 0,7 mm.
i —=

Pokud je to nutné, vyplrite viny
trapézového plechu nehoflavym
materidlem v délce 250 mm.

Nedoporucuje se vyplfiovat viny
trapézového plechu volnym
tepelné-izola¢nim materidlem.
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Pred pokladkou parotésnici vrstvy je nutné:

vyplnit véechny spary
mezi prefabrikovanymi
zelezobetonovymi konstrukcemi;

odstranit stavebni odpad, vodu,
snih nebo led z povrchu a vin
trapézového profilu.

K odstranéni snéhu ze zlab
vinitého plechu lze pouzit
specidlni lopatu odpovidajici
tvarem profilu vinitého plechu.
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3.2 Vseobecna doporuceni k provadéni pokryvacskych praci

Aby se zabrdnilo proslapnuti stfesnich vrstev, chrarite polozenou
stfechu zakrytim, napf. prazdnymi paletami.

Nezajisténé otvory ve stfeSe musi byt zakryty materidlem odoldvajicim
zatiZzeni provozem, nebo ohrazeny, aby se zamezilo pddu osob
do hloubky.

Palety s materidlem rozmistujte rovnomérné po celé plose stfechy
tak, aby nedoslo k deformaci trapézového profilu.

V pfipadé pfemistovani zafizeni po stiese je tfeba navic polozit
chodnik z prefabrikovanych dilcti LOGICROOF WalkWay Puzzle,
nebo preklizku pres separacni vrstvu — geotextilii o plosné hmotnosti
minimalné 300 g/m2.
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3.3 Instalace parotésnici vrstvy

Prvni faze pokladky vrstev stfedni félie zahrnuje instalaci parotésnici
vrstvy. Ta pini dlilezitou funkci ochrany tepelné izolace proti
pronikani vihkosti z interiéru.

Parotésnosti Ize docilit pouzitim Zivicnych nebo plastovych past.

Specialni polyethylenové félie se vétSinou pouziva v kombinaci
se stfesnimi pldsti na trapézovém profilu.

Pro zajisténi parotésnosti pouzivejte parotésnici vrstvu
TechnoNICOL, Parozabranu SA 500 nebo Parozabranu SF 1000.

Pfi pokladce vrstvy vénujte pozornost jeji celistvosti a dodrzujte
instala¢ni postup.

Pfi pokladce parotésnici vrstvy
podél vin trapézového plechu
by mély byt pfesahy pfipojeny
k horni viné.

Pro zajisténi slepeni pfesahl
parotésnici vrstvy pfi teplotach
nad +5 °C pouzivejte
oboustrannou lepici pasku.

PodéIné a pri¢né presahy
parozabrany musi byt minimalné
100 mm.

V ptipadé poskozeni je tieba
poskozenou ¢ést zalepit
oboustrannou lepici paskou.
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K lepeni svli parotésnici vrstvy
pfi teploté nizsi nez +5 °C
pouzijte butyl-kauc¢ukovou

pésku.

Pri pokladani parotésnici vrstvy
kolmo na viny trapézového
plechu docasné podloZte kus
preklizky nebo OSB desky pod
utésnovanou plochu pro zajisténi
kvality spoje.

V mistech, kde je stfesni krytina
v blizkosti stény, stfesniho
svétliku, Sachet a jinych
konstrukci, musi byt parotésna
vrstva vyvedena alespor do
vysky tepelné izoladni vrstvy.

Pro sprévné pinéni funkce
parozabrany pfi pokladani
tepelné-izolacnich a doplriujicich
tésnicich vrstev nalepte
parotésnici vrstvu ke svislé
konstrukci.
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3.4 Kotevni prvky

Mechanické kotevni prvky jsou vyznamnym komponentem stfeSnich
plasth. Mechanicka odolnost a stabilita stfeSniho plasté zavisi na
sprévné volbé kotevniho materidlu. Pouzivejte vzdy jen vhodné kotvy
k zajisténi spolehlivého upevnéni stfesnich komponentd.

POZOR! Pii pouziti stlacitelné tepelné izolace jako podkladu pod

povlak pouzijte pro ukotveni stieSniho plasté teleskopické prvky
+ samorezné Srouby.

Pro upevnéni félie a tepelné-
izola¢nich desek k nosné vrstvé
z pozinkovaného trapézového

| plechu pouzivejte vzdy jen
certifikované kotvy.

Délka Sroubu mé byt

min 120 uréena tak, aby jeho Spicka
vyc¢nivala min. 20 mm pod
plechem.

S -
Podélné presahy musi byt
min. 120 mm pokud je
pramér talitku teleskopické
—| kotvy 50 mm.

L

N

-
@

POZOR! Délka teleskopického prvku musi byt nejméné o 20 mm
kratsi, nez je tloustka tepelné-izolaéni vrstvy.
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PouZijte talifovou podlozku
kulatého nebo ovalného
tvaru o velikosti 40x80 mm,
@ 50 mm.

K upevnéni félie a liniovych
pfitlacnych prvka (lati) k OSB
deskdm, cementotfiskovym nebo
azbestocementovym deskdm
pouzijte samofezny Sroub

o0 @ 5,5 mm bez hladké ¢asti.

Samovrtny Sroub @ 4,8 mm pro
kotveni do trapézového plechu
o tloustce vice nez 0,9 mm.

Samorezny Sroub @ 4,8 mm se
pouziva pro kotveni do tencich
ocelovych plechd.
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Pro kotveni povlaku do
podkladu z betonu nebo
mazaniny pouzivejte k tomu
ur¢enou certifikovanou kotvu.

Upevnéni samorezného
Sroubu spolu s polyamidovou
hmozdinkou se provadi
do pfedem vyvrtaného otvoru.

Pro upevnéni do tézkého
betonu nebo do podkladu

z zebrovanych desek
doporucujeme pouzit
odpovidajici samorezny Sroub.
Sroub ma specidlni hlavu typu
Torx, kterd zajistuje pfi montazi
vysoky komfort.

beton

26,3

!

10| 20-25 | _10_|

POZOR! Pii pokladce povlaku bezprostfedné na podklad bez
izolacni vrstvy pouzijte k upevnéni kovovou miskovitou podlozku
s odpovidajicim samofeznym Sroubem.
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3.5 Instalace tepelné-izola¢niho materialu

Obecné plati, Ze se pouzivaji dvé vrstvy izolac¢nich desek
s rovhomérnymi presahy pro zajisténi tepelné izolace stfesniho
systému.
Izola¢ni desky je tfeba pokladat
y na parotésnici vrstvu. Povrch
/ parotésnici vrstvy musi byt
. suchy.

J Pokud je jako nosna vrstva
; 5= stfesniho plasté pouzit trapézovy
— profil, del$i strana izolaéni desky
[ musi byt orientovdna kolmo
na priibéh vin.

AR R A

Horni vrstva
tepelné izolace

Desky tepelné
izolace spodni vrstvy §

POZOR! Stiesni kotevni prvky nesmi byt pretazené!
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Abyste ochranili instalovany
materidl pfed destém, obalte

na konci kazdého pracovniho
dne tepelnou izolaci parotésnici
vrstvou a umistéte jeji konce

m v m pod stfesni povlak, ndsledné

souvrstvi mechanicky zajistéte.

Pfi krat$ich pracovnich prestavkach mizete vrstvu obdobné
obdobné prekryt a zatizit.

Na zacéatku nésledujiciho pracovniho dne uvolnéte parotésnici vrstvu
z kotev a pokracujte v préci, poskozenou ¢ast parotésnici vrstvy
ponechte na prekryti.

Tepelné-izola¢ni materidl by
mél byt upevnén nezavisle
na upevnéni plastového
hydroizola¢niho pésu.

POZOR! Pfi pokladani tepelné-izola¢niho materidlu v nékolika
vrstvach neni nutné individudlné upevrnovat kazdou vrstvu!
I1zolaéni material mGze byt upevnén jednorazové.

POZOR! Pfi pokladce PVC félie na porézni podklad (tj. pénové
sklo, pénovy konstrukéni blok PSB-S, expandovana polystyrenova
péna /EPS/, PUR nebo PIR) je nutné vytvofit separacni vrstvu

ze sklenéného vlakna o plosné hmotnosti 120 g/m?

nebo geotextilie o ploSné hmotnosti minimalné 300 g/m?,

Materidl separacni vrstvy musi
byt polozen s pfesahy nejméné
100 mm.

POZOR! Pfi pokladani folie na bitumenové materidly je nutné
zajistit separaci geotextilii o ploSné hmotnosti nejméné 300 g/m2.
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K fixaci desky o rozmérech
1200x600 mm nebo jejich
¢asti (polovina, Ctvrtina desky)
pouzijte nejméné dva kotevni
prvky.

Kotevni prvek nesmi byt umistén
ve svaru mezi deskami, nebot
takovy zplisob uchyceni nenf
spolehlivy.

Pokud okraj ve tvaru L
upevnované desky pfitlacuje
pfedchozi desku, doporu¢ujeme
umistit kotveni k jednomu kraji.

K fixaci izola¢ni desky

o rozmérech 1200600 mm
nebo jejich ¢asti (polovina,
Ctvrtina desky) pouzijte nejméné
Ctyfi kotevni prvky.

K fixaci izola¢ni desky

o rozmérech 2400x1200 mm
pouzijte nejméné 6 kotevnich
prvkd.
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4. Svarovani
4.1 Rucni svarovani

Ruéni svafovani by mélo byt provddéno specidlni horkovzdusnou
pistoli. Pouziti bézné stavebni horkovzdusné pistole je zak&zéno,
protoze generuje nestdlé teploty vzduchu na vystupu trysky.

POZOR! Pred svafovanim si prostudujte pokyny vyrobce
svarovaciho zafizeni.

Pred zacdtkem svarovacich praci
zkontrolujte nasledujici soucasti
zafizeni: — otvor trysky musi byt
Cisty a volny, tj. bez usazenin,

— otvory sani vzduchu musi

byt Cisté a volné pro prlichod
vzduchu. V pfipadé potieby
vycistéte saci otvory mékkym
karta¢em.

ik & d &

Hodnoty provozni teploty vzduchu Ize nastavit na ovladaci teploty
v rozsahu 50 az 600 °C.

Pro svarovani PVC félie nastavte teplotu v rozmezi 450-550 °C
podle pocasi a rychlosti svafovani. Po zapnuti pistole vyckejte
7-10 minut nezZ se vzduch a trysky ohfeji (v chladném pocasi déle).

)

POZOR! Pred zacatkem svarovani ocistéte povrch folii
od zbytk( Eistice bavinénym hadfikem.

Pro odstranéni necistot

z povrchu félie v oblasti svaru
nebo pro aktivaci staré félie
pfi opravé ocistéte povrch

za pouziti Cistice TechnoNICOL
a bavinéného hadfriku.

g
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411 Bodové stehovani félie
SR A s~ Polozte pasy s presahem

60 mm a na nékolika mistech
udélejte stehy pro fixaci folie.
Steh provedete tak, ze pfilozite
ohrétou trysku do presahu na
vzdélenost vétsi nez 40 mm

a soucasné krétce pritlacite folii
prstem u vystupu trysky.

Sprévné provedeny steh se
musi snadno odtrhnout, aniz by
prakticky na félii zanechal patrné

stopy.

41.2 ,,Rubové nebo-li predbézné svarovani“

~Rubové nebo-li predbézné
svafovani eliminuje unik
vzduchu ze svarovaci zény;
probiha tak, ze rychle vlozite
trysku a prejedete podél Svu
jednim tahem pfi soucasném
tlaku vélecku k okraji trysky.

Sprévné provedeny ,rubovy
nebo-li pfedbézny svar®
musi udrzet horky vzduch
ve svafovaci zéné.
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41.3 Svarovani

Pro provedeni finalniho svaru
vlozte horkovzdusnou pistoli

do zbyvajiciho presahu pod
Uhlem pfiblizné 45°. Pfitom musi
hrot trysky z pfesahu vyc¢nivat

0 1-2 mm.

Abychom se vyhnuli roztaveni
dolni vrstvy, zvedneme konec
trysky o 1-2 mm.

Prejedte silikonovym
véle¢kem podél okraje trysky
ve vzdalenosti 5-7 mm.

Posouvejte pistoli podél
pfesahu a soucasné pohybujte
silikonovym véle¢kem pres spoj,
vélecek pfitom musi ,skocit*

X pres okraj félie.
',, Pfi pohybu véle¢ku smérem

ke svaru (k vnéjsimu okraji folie)
pfitlacte silné&ji.

POZOR! Trikrokové svarovani ru¢nim pfistrojem aplikujte
na provedeni v§ech svard a napojeni na stiese.

Doporucujeme na vSechny
Lrhané“ svary (tvofi se, kdyz folii
trhate a nefezete, pfitom zUstava
odhalena vyztuzujici mfizka)
nanést zalivkovou hmotu PVC
TechnoNICOL (horni povlak je
zndzornén zelené).

Tekuté PVC neni urc¢eno pro
opravy nekvalitnich svar(

a muze byt pouzito pouze

po Uspésném prevzeti svaru.

‘
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Tryska musi byt sprévné upevnéna
k hrdlu svarovaci pistole.

POZOR! Vyménu ndstavce trysky provadéjte az po tplném vychladnuti.

POZOR! Je zakdzano valcovat svar, znemozni to zkousku svaru testerem.

Pokud se na trysce nahromadi
necistoty, odstrarite je médénym
kartackem.
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4.2 Kritéria pro provedeni vysoce kvalitnich svart

Hlavni ukazatele vysoce kvalitniho svaru:

Sitka finalniho svaru musi byt nejméné 30 mm;
Leskly prouzek podél vnéjsiho okraje svaru Siroky cca 5 mm
(pfi svafovani v zimnim obdobi mize prouzek chybét);

Kohezni roztrzeni svaru.

Vizudlni ukazatele:

Leskly prouzek podél vnéjsiho okraje svaru Siroky cca 5 mm
(pfi svafovani v zimnim obdobi mize prouzek chybét);

Drobny unik hmoty (tzv. ,ndvalek®) ze spodni vrstvy podél svaru;
Z&dné zéhyby na povrchu presahu;

Zadné ukazatele piehiati materialu (4. zmény barvy flie, vyskyt
usazenin, ndanosl a karbonovych stop).

Hlavni mozné chyby pfi ruénim svarovani:

Absence ,vzduchové kapsy“ v pfesahu svard;

Nesprdvné parametry svafovani (teplota vzduchu, rychlost pohybu
pistole a sila pfitlaku na vélecek), které mohou zpUsobit zahofeni
materidlu nebo jeho nedostate¢né taveni — podrobné viz odst. 4.6.
Nespravna pfiprava povrchu félie v pfesahu svaru (tj. vyskyt necistot,
pisku apod.);

Pfilis vysoko zdvizend horkovzdusnd pistole (v tomto pfipadé jsou
svafeny pouze 2-3 mm okraje félie);

Predc¢asné zastaveni vdlecku kousek od okraje, tj. valecek
nedosahne vnéjsiho okraje pfesahu (to mdze vést k tomu, Ze okraj
neni svaren);

Pohyb vélec¢ku neni veden podél okraje trysky (pod Uhlem)

nebo podél presahu.
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4.3 Kohezni roztrzeni svaru

Kohezni roztrzeni svaru je takové roztrzeni, kdy dojde pfi roztrzeni

svaru k obnazeni vyztuzné mfizky jedné ze svarenych ¢ésti, nebo
k odloupnuti jedné z vrstev po celé Sifce svaru.

Priklady kvalitnich koheznich trhlin svaru:
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4.4 Kontrola kvality svart

Vysoce kvalitni svary jsou u stfech vyuZzivajici plastové hydroizola¢ni
pasy klicové pro zajisténi trvanlivosti stfechy. Kvalitu kontrolujte az po
Uplném vychladnuti svafenych spoj(.

POZOR! Po skonceni kazdé pracovni smény doporucujeme provést
kontrolu svarti pomoci testeru svarti a kontrolnich vyiez( (kontrolni
vyrezy se délaji béhem pracovni smény nejméné 3x).

Kvalitu svaru kontrolujte
pohybem testeru podél vnéjsiho
okraje s vyuzitim mirného
pfitlaku. Hrot testeru nesmi
proniknout spojem.

Sila svaru mize byt stanovena
tahovou zkouskou vyfiznutého
vzorku o Sifce 50 mm; tento
test Ize provést na prenosném
tahovém zafizeni Leister Examo

nebo na stacionarnim zafizeni.

Pro kontrolu kvality bez vyse
uvedeného zafizeni Ize pouzit
prouzek svarené félie o sifce
20-30 mm (odlupovaci test).
Prouzek svarfené félie roztrhnéte
rukama.

Pfi odtrzeni vysoce kvalitniho
svaru by na materidlu mélo dojit
k odhaleni vyztuzné vlozky.
Zmeéite Sitku svafeného spoje;
nesmi byt mensi nez 30 mm.
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4.5 Automatické svarovani

Pro dosazeni vysoce kvalitniho svaru na hlavni plo3e stfechy
pouzivejte specidlni automatické horkovzdusné svarovaci zafizeni.

POZOR! Pred svafovanim prostudujte pokyny vyrobce
automatického svarovaciho zafizeni.

POZOR! Valecky automatického svarovaciho zafizeni musi byt
celé, neposkozené.

-  Pfed zacatkem svafovani
nastavte pozadované parametry
(teplotu vzduchu a rychlost
posuvu svafovaciho zafizeni).

Podrobnéji o volbé parametrti
viz odstavec 4.6.

Pro docileni hladkého okraje
usnadnujiciho dodate¢né ruéni
svarovani vlozte na zacatek
svaru kovovou desti¢ku

s obrobenymi okraji o tloustce
0,3-0,5 mm z pozinkované
nebo nerezové oceli.

Svafovaci zafizeni umistéte tak, aby jeho kolo bylo v poloviné drahy
podél zacatku kovové desticky.

Kovovy vodici vélecek musi byt
umistén podél okraje presahu
ve spusténé poloze.

Dodrzeni vyse uvedeného
pozadavku je nutné pro udrzeni
sprévné pozice zafizeni béhem
realizace svaru.
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Pokud je nutné svafovat napfic¢
Sikmym povrchem stfechy,
nastavte Sroub tak, aby byl
kompenzovan thel sklonu.

Pred zacatkem svarovani
potdhnéte za okraj horni folie,
abyste usnadnili zavedeni trysky
automatu do presahu. Opatrné!
Nedotykejte se horkych soucasti
zafizeni.

VloZte trysku do oblasti
pfesahu. Pohyb zafizeni zacne
automaticky.

Ujistéte se, zda hrot trysky
pfesahuje vnéjsi hranici svaru
0 2-3 mm.
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Nainstalujte druhou kovovou
desti¢ku na konec svaru. Jakmile
narazi pfitlacné kole¢ko na
desti¢ku vyjméte trysku z oblasti
presahu; zafizeni se automaticky
zastavi. Veskeré necistoty/
usazeniny odstrante z trysky
mékkym kovovym kartédcem.

Pokracujte ve svarovani félie
s pomoci automatického
svarovaciho zafizeni.

Trysku je nutno ocistit po kazdém

jejim vyjmuti ze svaru, dokud ma
zarizeni jesté provozni teplotu.

AUTOMATICKE SVAROVAN{



4.6 Volba parametr(l pro automatické svafovaci zafizeni

Svafovaci parametry jako teplota vzduchu a rychlost nejsou fixné
dané; zavisi na fadé faktord: na okolni teploté, sile vétru apod.
Nesprdvné nastavené parametry svafovani neumozni ziskat trvanlivé,
vysoce kvalitni svary. Vhodné parametry Ize stanovit provedenim
zkusebniho svaru.

SVAROVAN(
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Pro stanoveni nebo upfesnéni
parametr( svafovani je nutné
na zacatku kazdého pracovniho
dne nebo v pfipadé vyznamné
zmény pocasi provést zkusebni
svar. V pfipadé potfeby pouzijte
¢isti¢ na PVC.

Za timto Ucelem pouZijte
dva pruhy félie o dostatec¢né
délce a Sifce.

Svafujte pasy félie a mérite pfitom
rychlost svafovaciho automatu na
Usecich v délce nejméné 50 cm.
Pro zjednodus$eni prace miizete
pdasy félie predem oznacit fixem.

Kdyz svar zcela vychladne

(pfi vysokych okolnich teplotach
mUze chlazeni trvat az 20 minut),
vyfiznéte ze stfedu kazdého
Useku zkusebni pruh svarené
félie o Sifce 20-30 mm a svar
roztrhnéte.

VOLBA PARAMETRU PRO AUTOMATICKE
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Hlavni ukazatele kvalitniho svaru
jsou uvedeny v odstavci 4.2.

Félie se odlepuje (tj. svar

se oddéluje bez pouziti

sily); kohezni roztrzeni neni
pozorovdno. Aby se doséhlo
vysoké kvality svaru, je budto
tfeba snizit rychlost svarovani
nebo zvysit svafovaci teplotu.

Ukazatele nekvalitniho svaru
jsou nésledujici: viditelné stopy
zahoteni; zména barvy félie;
rozteceni povrchu spodni vrstvy
félie.

Pro docileni kvalitniho svaru zvyste rychlost nebo snizte teplotu
svarovani.
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120N 155N 190N Kromé rychlosti a teploty Ize
ménit dalsi parametr — pfitlak
na svar; tento parametr
- zavisi na hmotnosti zavazi
instalovanych na svafovacim
f/ \\\J zafizeni.
\y/

Obecné doporuceni: instalujte dvé zavazi, pokud svafovani probiha
na tepelné izolaci z minerdlni viny. Pfi svafovani na pevném povrchu
(tj. EPS, beton, atd.) je povoleno ponechat jedno zdvazi nebo
svafovat bez zavazi.

Usazeniny ze znecisténé trysky
pronikaji do svafované oblasti.
Jak tento problém eliminovat:

1. ocistéte svar od pfivarovych
necistot, provedte dodatecné
svareni defektni oblasti
manudlni horkovzdusnou
pistoli, doporu¢ujeme oSetfit
spoj tekutym PVC;

2. po predbézném ocisténi
svafovanych povrcha Eisticim
prostifedkem na PVC navarite
pres defektni oblast zaplatu
félie. Pro zvySeni odolnosti
doporucujeme osetfit svary
tekutym PVC TechnoNICOL.
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5.

Instalace povlakové
krytiny v hlavni plose






5. INSTALACE POVLAKOVE KRYTINY

V HLAVNI PLOSE

5.1 Montaz hydroizola¢nich past v systémech s mechanickym

kotvenim

e

120

300 4L

120

=

= >0

INSTALACE POVLAKOVE KRYTINY
V HLAVNI PLOSE

Vzdy je nutno klast pasy kolmo
na pribéh vin trapézového
plechu!

S instalaci roli zacnéte zac¢néte
z UZlabi nebo od protisklonu
podél atik.

Podélny a pfi¢ny pfesah past
musi byt nejméné 120 mm.

Posurite konce kazdého pasu
tak, aby byl od sousedniho
vzdalen nejméné o jednu vinu
trapézového plechu, aby tak
bylo vylou¢eno oslabeni plechu
kv(li upevnéni pasli na jedné
viné.

Pokud nelze takto péasy ulozit,
polozte samostatny pruh
napfi¢ hlavni plochou. Sitka
samostatného pasu musi byt
maximalné 1 m.

Kvalitni instalace hydroizolac¢nich
past mdlze byt zajisténa pouze
v pfipadé, ze se vyhnete vzniku
z&hyb( a vin béhem pokladky.

MONTAZ HYDROIZOLACNICH PASU
V SYSTEMECH S MECHANICKYM KOTVENIM



V pfipadé potfeby pouzijte
pokryvacské klesté k zajisténi
dlkladnéjsiho napnuti folie mezi
kotevnimi misty.

Pokud instalujete félii pfi
minusovych teplotach mohou se
na jejim povrchu tvorit drobné
vinky. Ty mohou byt zplsobeny
charakteristickymi vlastnostmi
materialu (vlivem rozdilt
smrsténi PVC a vyztuzovaci
mfizky) a zpravidla zmizi poté
co se félie roztdhne v letnim
obdobi.

POZOR! Sila napnuti félie zavisi na teploté. Félie by neméla byt
napindna pfilis siiné pokud okolni teplota presahuje +30 °C, protoze
by to mohlo vést k nadmérnému pnuti félie pfi minusovych teplotdch

v zimé.

Rozbalte roli na podklad.
Nejprve zakotvéte jeden
konec pésu

o

Napnéte félii po celé délce,
aby se predeslo vzniku
zéhybu.
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Aby se félie nesbalovala
zpét, stoupnéte si na ni

a ukotvéte druhy konec
pésu.

Pak nainstalujte kotvy
na podélné strané pésu.

Privarte delsi ¢ast folie.
Pak napnéte félii napfi¢
plochou a ukotvéte péds

na druhé podélné strané.

Rozbalte dalsi roli félie a jeji
konec posunte nejméné

o jednu vinu trapézového
plechu. Sitka presahu musi
byt nejméné 120 mm.
Ukotvéte konec péasu.

Ukotvéte druhy konec pésu
a stejnym zplisobem ho
napnéte po celé délce.

MONTAZ HYDROIZOLACNICH PASU
V SYSTEMECH S MECHANICKYM KOTVENIM
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Privaite podélnou stranu plochy
félie automatickym svarovacim
zafizenim.

Pockejte na vychladnuti
svafeného spoje. Napnéte

félii smérem od svareného
okraje; pak upevnéte kotvami
opacny okraj pasu. Pokracujte
v instalaci opakovanim téhoz
postupu. Po preruseni rué¢niho
nebo automatického svarovani
vzdy pred zapocetim nového
svafovani lehce zatdhnéte za
svar, nebot do 5 mm m(ize byt
svar nesvareny.

Dbejte na to, aby kotvy byly
umistény na vyznacené cére
(fixing line), vyznacené na
podélnych okrajich kazdé role

LOGICROOF.

Kotevni materidl neni umistén
na vyznacené cére.

Umisténi kotev v blizkosti okraje
pasu muze zpUsobit prasknuti
félie vlivem zatizeni vétrem.

MONTAZ HYDROIZOLACNICH PASU
V SYSTEMECH S MECHANICKYM KOTVENIM



Pozor na pretazeni
teleskopickych prvk.

Pretazend kotva.

Provedte svar pomoci
automatického svarovaciho
zafizeni.

Odstrarite kovové destic¢ky
ze zacatku a konce svaru,
zbylou ¢ast presahu svarte
ru¢né.
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Po preruseni ru¢niho nebo
automatického svarovani

vzdy pred zapocetim nového
svafovani lehce zatdhnéte za
svar, nebot do 5 mm mUze byt
svar nesvareny.

V mistech napojeni horizontalni
plochy na vertikaIni stfe$ni prvky
je vhodnéjsi zacit svarovani

s vyuzitim Uzkého mosazného
vélecku.

Ujistéte se, Ze doslo ke svareni
vertikalni ¢asti pfesahu mezi
sousednimi pésy.

MONTAZ HYDROIZOLACNICH PASU
V SYSTEMECH S MECHANICKYM KOTVENIM



5.2 Provedeni T-spojtl

Vyhnéte se spojiim ve tvaru X, obsahuji 4 vrstvy folii. Provadéjte
spoje ve tvaru T a linedrni svary.

X Vv

X Vv Vv

V pfipadé spoje ve tvaru X je nutné pres takovy spoj pfivafit féliovou
zaplatu.

POZOR! P¥i instalaci plastového hydroizola¢niho pasu je nutné
zaoblit vS§echny jeho vnéjsi rohy!

Svaite dohromady roh horniho
pdsu se spodnim pasem.
Privaite konec nasledujiciho
pdsu pomoci automatického
zarizeni.

NUGzkami zaoblete roh horniho
konce plochy. Pro usnadnéni
vyznacte zacatek presahu svaru.

>

o

e
SOUE
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Zkoste okraj spodni félie

do hloubky svafovaného
pfesahu (nejméné 30 mm)
nozem nebo specidlnim
nastrojem. Zkoseni Ize provést
pomoci horkovzdusné pistole.

Svarte zbylou ¢ast svaru.

Zkontrolujte kvalitu svaru
testerem nebo plochym
zaoblenym Sroubovékem.

Rucné svarené plochy
doporucujeme oSetfit zalivkovou
hmotou PVC TechnoNICOL.

Posurite konce kazdého pésu tak, aby byl od sousedniho vzdélen
nejméné o jednu vinu trapézového plechu, aby tak bylo vylou¢eno
oslabeni plechu kvdli upevnéni pasl na jedné viné.

POZOR! U T-spoji zkoste stfedni vrstvu félie pro zajisténi vysoce
kvalitniho svaru pfi automatickém svafovani. Navic projedte
T-spoje mosaznym valeckem ihned po pouziti automatického
svarovaciho zafizeni.
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5.3 Oblasti zatizené plsobenim vétru

Zatizeni vétrem je vyznamnym faktorem ovliviiujicim trvanlivost
strechy.

Vnitfni okraj (H)

- Obecné je kaZda ploché stfecha podle zatizeni vétrem rozdélena
do zén podle miry zatizeni vétrem, tj. na rohovou zénu (F), vnéjsi (G)
a vnitini (H) okraj a vnitini plochu (1).

- Nejvyznamnéjsi efekt zatizeni vétrem je patrny v rohovych a vnéjsich
okrajovych zénéach, tudiZ na nich musi byt pouZito zvySené mnoZzstvi
kotevniho materialu.

- Rozmeéry vétrnych zon a mnoZstvi poZadovaného kotevniho materialu
musi stanovovat kotevni plan.

- Minimalni vzdalenost kotev v fadé je 120 mm.

- Rozte¢ kotevnich prvku je také limitovana vzdalenosti vin trapézového
profilu. V souladu s tim muze byt limitovany pocet kotev, aplikovatelny
na jeden bézny metr félie.

POZOR! PVC fdlii je tfeba upevnit v kazdé ¢asti stfechy v souladu
s kotevnim planem.
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POZOR!

- Pokud je pouZita folie o Sifce dva metry, Ize na 1 m? Ize osadit
maximalné 2,77 kotev. Pokud kotevni plan vyzaduje vétsi mnozstvi
kotev (obvykle jde o rohovou zénu), je tfeba uzit pasy o Sifce 1,05 m
nebo 0,525 m (viz obrazek), nebo je tfeba do dvoumetrovych past
vlozit dalsi fadu kotev, pres které se pfivafi kryci pdsky o Sifce 20 cm
(viz odst. 5.4).

5.3.1. Priklad instalace povlaku v rohové a okrajové zéné
s pouzitim pdsu redukované sirky:

Oblast F

Oblast G

Oblast F

ox

itka pasu 2 m

Oblast G
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5.4 Kotveni ve vlozenych fadach

ZvySeni poctu kotev v rohovych a okrajovych zénach je mozné
zajistit aplikaci viozenych fad kotev do stfedu standardniho pasu
o Sifce 21 m.

T Upevnéte kotvy do stfedu pésu.
Pod posledni kotvu, nachazejici
se u okraje pésu, privarte
vyztuzny prvek z kulatého kusu
félie V-RP (zvyraznéno zeleng).

1

Vytiznéte pruh o Sifce
200 mm z pasu vyztuzené félie
V-RP (zvyraznéno zelené).

Za ucelem zajisténi pozice
pruhu ho pfistehujte, aby bylo
. dosazeno rovnomérného

- zarovnani a zabranilo se jeho
pohybu.

Podélné privarte pas k podkladu
pomoci automatického
svafovaciho zafizeni.

Konce pdsu pfivarte ru¢né.

Kvalitu svaru vyzkousejte
testerem.

Rucné svarené plochy
doporucujeme osetfit zalivkovou
hmotou PVC TechnoNICOL.
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5.5 Provedeni uzlabi

Pro eliminace provéseni félie v Uzlabi a kolem pfilehlych spadovych
stresnich ploch je zapotrebi vytvorit skrytou kapsu nebo pouzit predem
upevnény pas félie, k némuz se déle privali zakladni vrstva félie.

[ Pevné pripevnéte pés folie
o Sitce 10 cm k podkladu uzlabi
. ) standardni teleskopickou kotvou.

Rucné privaite zékladni
hydroizola¢ni pds k predem
upevnéné hydroizola¢ni folii.
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6.

Instalace povlakové
krytiny na strechach
s velkym sklonem






6. Instalace povlakové krytiny
na strechach s velkym sklonem

Pfi préci na stfechach s velkym sklonem je tfeba vénovat velkou
pozornost bezpecnosti prace, zejména pouzivat bezpecnostni lana.

Provedte upevnéni félie s rozteci
kotvicich prvkd odpovidajici
kotevnimu planu.

Boc¢ni a koncovy presah pastl
musi byt nejméné 125 mm

(tj. o 5 mm vice nez je standardni
presah, coz je dano rezervou

pro smrsténi materidlu kv(li
bodovému kotveni podél svu).

POZOR! Pfi nedodrzeni 5 mm rezervy nelze vyloucit tvorbu

mensich zvrasnéni kolem svaru.

INSTALACE POVLAKOVE KRYTINY NA STRECHACH
S VELKYM SKLONEM

Pro eliminaci pokréeni a zvrasnéni
béhem nésledného svarovani
automatickym zafizenim bodoveé
pfichytte folii podél celé délky
svaru.

Pfipevnéte svarovaci zafizeni
s pomoci lan, pouzivejte
samoutahovaci uzly.

Svarovaci zafizeni upevnéte
lany za rukojeti, jinak nebude
zafizeni kvlli posunutému

té7isti stabilni, coz mize vést

k nedostate¢nému pfitlaku nebo
prokluzovani zafizeni pfi jeho
pohybu, nebo k jeho prevraceni.



Pro pohodinou préci a zajisténi
kvalitniho svaru svarujte pasy
félii pfi co nejmensi rychlosti,
zvolte pfitom odpovidajici
hodnotu teploty.

Pridrzte svarovaci zatizeni,
napnéte lana a za¢néte svarovat

Dbejte na to, aby pfitla¢ny
vélecek automatického
svarovaciho zafizeni nevybocil
z vytvoreného presahu a aby
hrot trysky vycnival ze spoje
02-3 mm.

Pfi pokladce péast dodrzujte
bezpecnost préace.

5 Hotovy svar.
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7.

Provedeni rohu a koutu






7. Provedeni rohtl a koutt

71 Provedeni koutu

711 Instalace hydroizola¢niho pdsu kolem koutu

Stfesni vrstvy musi byt b&éhem prace chrdnény pred vniknutim vody.

Vyhrnite dlouhou stranu

i koncovou stranu féliového
pdsu na svislou konstrukci
do vysky 50-80 mm.
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Slozte félii podle obrézku.

Svarte vnitfek slozené ¢asti.

Privarte slozenou ¢ast k jedné
ze stran vyhrnuté félie.

71.2 Instalace hydroizola¢niho pasu v koutu mezitiroviiovych atik

Pro zajisténi pohodiné prace pfi provddéni koutu prilepte pas félie
k atice.
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Prelozte spodni pfesahy
vytvorené pro kout. Pod tento
dil je vhodné umistit kousek
félie, aby lepidlo nepotfisnilo
podkladovou félii.

Do misky nalijte malé mnoZzstvi
kontaktniho lepidla TechnoNICOL.

Pomoci vélec¢ku naneste silnou
vrstvu kontaktniho lepidla na
jednu z atik.

Pak naneste lepidlo na
pfislusnou ¢ast félie. Dbejte na
to, aby lepidlo neulpivalo nikde,
kde se bude svarovat.

Nejprve pfitlacte félii v rohu
pomoci Uzkého mosazného
vélecku.

PROVEDEN( ROHU A KOUTU 79 PROVEDEN{ KOUTU



Pak pfitlacte félii k povrchu atiky
pomoci silikonového vélecku.

Sefiznéte félii podle obrézku.

Naneste lepidlo na druhou atiku
a druhou félii.

Stejnym postupem pfipojte
hydroizola¢ni pas na druhou
atiku.

POZOR! Nepouzivejte kontaktni lepidlo TechnoNICOL pro plosné
lepeni plastového hydroizola¢niho pasu k vodorovnému podkladu.
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71.3 Instalace prefabrikované koutové tvarovky

Pro zajisténi rychlého a kvalitniho provedeni koutu pouZzijte
prefabrikovany koutovy dil — tvarovku. Ten je vyroben z nevyztuzeného
PVC s vétsi tloustkou; je snadno pfivafitelny k povrchu PVC félie.
Hotovy prvek je nutné dlsledné pfivafit k folii, nesmi vzniknout
dutiny a neprovarend mista.

Zafixujte stfed hotového prvku.

Privarte okraje prvku s pouzitim
mosazného vélecku.
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Privaite centralni ¢ast
prefabrikovaného prvku.

Privarte okraje prvku s pouzitim
Uzkého mosazného vélecku.

Obdobné privarte prvek

ve vSech jeho rovindch.
Zkontrolujte kvalitu svafeného
spoje testerem; doporucujeme
osSetfit horizontaIni ¢ast
svafeného spoje zélivkovou
hmotou PVC TechnoNICOL.

71.4 Provedeni koutu pomoci ,,obdlkové metody*

Pfi sprdvném provedeni koutu ,obdlkovou metodou® neni nutné
zhotoveni vyztuzovaciho prvku.

] Materidl ve vnitfnim rohu slozte

"do smycky". Po¢atek zahybu
musi lezet pfesné ve vrcholu
rohu mezi atikami.

Pro pohodInégjsi préci pfitlacte
félii podél hran rohu mosaznym
véle¢kem a pfistehujte

k zékladni stfesni krytiné
horkovzdusnou pistoli.

PROVEDEN{ ROHU A KOUTU 82 PROVEDEN{ KOUTU



Pfehnéte smycku félie k jedné
strané, pfitlacte misto ohybu
véleckem.

Prelozte smyc¢ku na druhou
stranu a totéz provedte
i z opacné strany.

Posunite fdlii tak, aby linie ohybu
byla uprostred smycky.

Polozte smycku félie
horizontélné a opét prejedte
misto ohybu vélec¢kem.

Abyste predesli poskozeni
spodnich vrstev materiélu,
podlozte smycku kovovou
desti¢kou s opracovanymi
okraji o tloustce 0,3-0,5 mm

z pozinkovaného nebo
nerezového plechu a provedte
stehovani.
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Svarte Sev tak, jak je uvedeno
na fotografii.

Privaite mista dotyku ,,obdlky*,
kterd Vam vznikla, k zakladni
stiesni krytiné za pomoci Gzkého
mosazného valecku.

Privaite spoj v misté prechodu
,obdlky* do presahu za pomoci
mosazného vélecku.

Poté privaite presah folie

k zékladni stfesni krytiné
obvyklym postupem za pomoci
silikonového valecku.

Za pomoci Uzkého mosazného
vélecku privarte misto prfechodu
presahu félie do ,obdlky*“
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Zvl&st pozorné svaite hrany
spojl a po¢atek svaru mezi
prfesahem a zdakladni stresni
krytinou.

Poté privarte presah folie

k zakladni stfedni krytiné
obvyklym postupem za pomoci
silikonového vélecku.

Postupné privaite segmenty
,0balky“ 1a 2.

Pristehujte volnou ¢ast ,obalky*“
pomoci horkovzdusné pistole.

Obréazek hotového pfipojeni.
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7.2 Provedeni vnéjsiho rohu

7.21 Instalace hydroizola¢niho pasu kolem vnéjsiho rohu

Pro zajisténi vodotésnosti privarte rohovou tvarovku z nevyztuzené
folie.
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Propichnéte folii pokryvacskym
nozem v misté styku félie se
zékladnou rohu.

Vyznacte ¢aru v Ghlu 45°

od spodniho rohu k hornimu
okraji félie a podél této cary folii
odfiznéte.

Umistéte félii podle obrdzku
a po obvodu ji ukotvéte.

Odfiznéte prebytecné dily folie.
Vytazeni félie na sokl by mélo
byt nejméné 50 mm.
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7.2.2 Provedeni vnéjsiho rohu s vyuzitim nevyztuzené félie V-SR

b

P
7

~
B

Vyftiznéte ¢ést folie V-SR; jeji

rozmér musi nejméné o 30 mm

prekryvat vertikalni a horizontalni

presah fdlie.

Ruéni horkovzdusnou pistoli
nahfejte jeden z rohl a tazenim
jej vytvarujte pro docileni tvaru
zndzornéného na obrdzku

Usadte rohovou tvarovku. Musi
tésné priléhat ke vdem strandm
izolovaného rohu.

Pomoci Gzké trysky
horkovzdusné pistole a prstl
privarte dil po okrajich rohu.

Najednou privafujte jen takovou ¢ast, kterou dokazete pritlacit
prstem. Potom roh odehnéte, abyste vymezili nepfivafenou ¢4st.
Tuto ¢innost opakujte az do kompletniho svareni celého rohu.

Peclivé svaite pfechod past pomoci lizkého mosazného valecku.

Potom pfivarte zbylou plochu
Sirokym silikonovym véleckem.
Zkontrolujte kvalitu svar(i
testerem. Doporucujeme osetfit
svary zélivkovou hmotou PVC
TechnoNICOL.
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7.2.3 Provedeni koutu s vyuzitim prefabrikované koutové tvarovky

K zajisténi rychlého a kvalitniho provedeni vnéjsiho rohu pouzijte
odpovidajici prefabrikovany prvek. Ten je vyroben z nevyztuzeného
PVC a ma vétsi tloustku; je snadno pfivafitelny k PVC folii.

W Ptilepte pfipraveny dil z félie
J V-RP na vnéjsi roh atiky.

Pokryvacskym nozem profiznéte
ohyb félie v rohu.

NGzkami zaoblete viechny rohy.
Privaite kraje k vodorovné fdlii.
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PriloZte tvarovku a vyznacte jeji
obrys fixem. Zkoste okraj félie
na hloubku pozadovaného svaru
(nejméné 30 mm).

Pristehujte tvarovku
k vodorovnému povlaku.

Dil za¢néte privarovat podél
rohd smérem od stfedu zéplaty
a postupujte k okrajim. Pouzijte
Uzkou trysku horkovzdusné
pistole 20 mm a pfitlacny
mosazny valecek.

Privafte vnitfni ¢ast tvarovky
od stfedu a postupujte

k okrajlim, skoncete pfiblizné
3 cm od kraje.

Nakonec pfivaite vnéjsi

okraj dilu. Stejné postupujte

u vertikalnich &asti dilu.
Zkontrolujte kvalitu svar(
testerem. Doporucujeme osetfit
svary zélivkovou hmotou PVC
TechnoNICOL.
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8.

Opracovani prostupujici
konstrukce malého
prumeéru






8. Opracovani prostupujici konstrukce
malého priiméru

=

POZOR! Pro spolehlivé a trvanlivé opracovani doporucujeme pro
kovové konstrukce umisténé na stieSe uzit prostupy kruhového
nebo étvercového prifezu.

8.1 Instalace hydroizola¢nich past kolem potrubi

Zakotvéte péas k podkladu kolem potrubi.

Oznacte si misto kontaktu
pdsu s prostupem.
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Pevné félii pfitlacte na prostup
a kolmo ji profiznéte.

Profiznéte félii kolem zékladu
stojky tak, jak je ukdzdno
na obrazku.

Ukotvéte konec péasu
k podkladu a zaoblete rohy félie
ndizkami.

Pres profiznutou plochu pfivarte
z4platu (zvyraznéna zelené).
Zkontrolujte kvalitu provedenych
svar( testerem.
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8.1.1 Opracovani prostupu pomoci prefabrikovaného dilu

Pro rychlé a spolehlivé opracovéni prostupu pouzijte odpovidajici
prefabrikovany dil z PVC.

Sefiznéte horni ¢ast
prefabrikovaného dilu na
pozadovany pramér prostupu.
Mezeru mezi prefabrikovanym
dilem a prostupem vyplite
geotextilii (z davodu eliminovani
provésovani).

Pretdhnéte prefabrikovany dil
pres prostup a na nékolika
mistech ho pfistehujte

k vodorovné izolaci.

Zkoste okraje zéplaty na Sitku
svaru (nejméné 30 mm).
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Privafte pfirubu
prefabrikovaného dilu kolem
okrajll s pouzitim silikonového
vélecku.

Zkontrolujte kvalitu svafreného
spoje testerem.

Mezeru mezi prefabrikovanym
dilem a prostupem vyplite
polyuretanovym tmelem
TechnoNICOL.

Utdhnéte spoj nerezovou
stahovaci paskou.
Doporucujeme oSetfit svary
zélivkovou hmotou PVC
TechnoNICOL.

POZOR! Pro stahovani PVC félii nikdy nepouzivejte plastové
stahovaci krouzky.
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8.1.2 Opracovani prostupu pomoci nevyztuzeného pasu

Vytiznéte kulatou zaplatu

z nevyztuzené félie V-SR
(zvyraznéna zluté), jeji pramér
musi zajistit presah nejméné

40 mm pres instalovany kotveny
systém.

Prelozte zaplatu napll a pfitlacte
misto ohybu véleckem. Potom
slozte na Ctvrtiny a misto ohybu
pfitlacte.

Vytiznéte vrchol zéplaty tak, aby
vnitfni otvor byl o 50 mm mensi,
nez je prlmér prostupu.

Nahtejte zaplatu po obou
strandch kolem otvoru
horkovzdusnou pistoli tak,
aby félie zmékla.

Pro usnadnéni instalace zaplaty
na prostup muazete roztdhnout
vnitfni otvor prsty.

Zamezte ochlazeni zéplaty;
rychle a razantné ji natdhnéte
na trubku a prejedte ,prehrnuti®
ve spodni ¢asti mosaznym
véleckem.
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OPRACOVANI PROSTUPUJICH
KONSTRUKCE MALEHO PRUMERU
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Privafte vnitfni ¢ast limecku
z4platy kolem prostupu
horkovzdusnou pistoli

za soucasného pfitlaku
mosaznym vélec¢kem.

Zkoste okraj zaplaty na Sitku
pozadovaného svaru (nejméné
30 mm).

Privarte vnitfni ¢ast vzniklé
pfiruby k hlavni félii ru¢ni
horkovzdusnou pistoli.

Nakonec pfivaite polotovar
kolem vnéjsiho okraje.

Zkontrolujte kvalitu svaru
testerem.

Vyfiznéte z nevyztuzené félie
V-SR dil o Sifce 30—40 mm.
Délka pruhu musi byt o 4 cm
Vvétsi, nez obvod prostupu,

aby byl zajistén presah pro svar.

INSTALACE HYDROIZOLACNICH PASU KOLEM
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Obalte dil kolem trubky,
pritdhnéte ho prsty a na nékolika
mistech presahu pristehujte
horkovzdusnou pistoli. PouZijte
Uzkou trysku o Sifce 20 mm.

Odstrarite dil z prostupu
a zaoblete spodni roh félie
v presahu.

Svarte pfesah ruc¢ni
horkovzdusnou pistoli a uhladte
ho teflonovym nebo silikonovym
véleckem.

Pro usnadnéni prace (zvlasté
u vétsiho poctu prostupd
kruhového prifezu o stejném
prameéru) Ize pouzit pomocnou
horizontalni trubku.

Nahtejte pistoli dolIni ¢ést dilu
tak, aby félie zmékla.
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OPRACOVANI PROSTUPUJICH
KONSTRUKCE MALEHO PRUMERU
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Roztdhnéte rukama nahfétou
Cést tak, jak je ukdzéno na
obrazku. Potom zacnéte
nahfivat a roztahovat vedlejsi
kousek dolni ¢asti prostupu,
pokud nahfata félie nevytvori
tzv. sukynku kolem prostupu.
Velikost ,,sukynky*“ musi byt
v horizontédle 20 mm.

Natdhnéte polotovar pres
prostup. Privarte lem k zdkladné
pfiruby.

Mezeru mezi prefabrikovanym
dilem a prostupem vyplnte
polyuretanovym tmelem
TechnoNICOL.

Utdhnéte spoj nerezovou
stahovaci paskou.

INSTALACE HYDROIZOLACNICH PASU KOLEM
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Zkontrolujte kvalitu svar(
testerem. Doporucujeme osetfit
svary zélivkovou hmotou PVC
TechnoNICOL.

Vyfiznéte otvor v plose félie za
Ucelem jeho prilozeni kolem
hy . konstrukce malého praméru.

Pfivafte pruh vyztuzené félie
V-RP (zvyraznéno zelené).

Déle mUzete pokracovat
poklddanim standardnich pasu
félie.
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Ukotvéte pés k podkladu kolem
otvoru malého praméru.

Vyfiznéte kulatou zaplatu

z nevyztuzené félie V-SR
(zvyraznéno Zluté). Minimalni
pramér zéplaty musi byt roven
prméru prostupu plus 150 mm.
Pro zachovani tvaru prostupu

je nezbytné vyplnit jej napt.
tepelnou izolaci z kamenné vaty.

Prelozte zdplatu na Ctyrikrét, jak
je ukdzano na obrazku.

Vyfiznéte stfed kruhu.

Nahfivejte zaplatu horkovzdusnou
pistoli rovhomérné az do
zméknuti pfitezu.
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OPRACOVANI PROSTUPUJICH
KONSTRUKCE MALEHO PRUMERU
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Rychle nasadte zaplatu
na prostupujici prvek, dokud
félie nevychladne.

Na nékolika mistech zaplatu
pfistehujte.

Zkoste okraje zéplaty na Sitku
svaru (nejméné 30 mm).

Privarte zéplatu k vodorovné
félii; mimorddnou pozornost
vénujte mistlim styku zaplaty
s pruhem vyztuzené félie.

Zkontrolujte spoje testerem.

Vyfiznéte dalsi kulatou zéplatu
z nevyztuzeného pasu V-SR.

Prelozte zéplatu na Ctyrikrat.
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Pokryvaéskym nozem vytvoite
otvor za ucelem urceni stredu
kruhu.

Pokryvagskym nozem provedte
fez od stfedu k okraji kruhu.

Prelozte pravé vyriznuty segment
a pfitlacte ho véleckem.

Pokryvacskym nozem provedte
fez 20 mm od linie pfelozeni.

Zaoblete rohy nizkami.
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Spojte poloméry kruhu tak, aby
vznikl kénicky tvar s presahem
o Sifce svaru (20 mm).

Pfilozte vyrobeny dil k rohu,
pfitdhnéte prsty k sobé

obé jeho ¢ésti a bodové je

k sobé horkovzdusnou pistoli
pfistehujte.

Potom svatte spoj.

Obratte dil naruby a pfivaite Sev
zevnitt. Zkontrolujte kvalitu svaru
testerem.
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Potom zahfivejte malou plochu
kolem vngjsi ¢asti kénusu
pohybem trysky, dokud félie

nezmékne.

Natdhnéte zahratou plochu tak,
abyste vytvorili lem. Pomozte si
rukama podle obrazku. Postupné
nahfivejte a natahujte kénus po
celém obvodu zakladny.

Pokryvacskym nozem provedte
fez v horni ¢&sti konusu.
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Nahtejte folii kolem otvoru ru¢ni
horkovzdusnou pistoli.

Rychlym pohybem navlecte
kénus na prostupujici prvek
malého prameéru, aniz by doslo
k vychladnuti félie.

Pristehujte lem (,sukynku*)
kénusu k hlavni vodorovné
izolaci.
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Provedte rubovy/pfedbézny
svar s pouzitim mosazného
vélecku. Béhem tohoto kroku
tla¢te mosazny vélecek smérem
ven, aby bylo zajisténo potfebné
napnuti folie.

Privarte vnéjsi okraje k hlavni
plose félie.

Zkontrolujte kvalitu svart
testerem. Nahote kénus
hermeticky utdhnéte nerezovou
stahovaci paskou a vyplrite PU
tmelem.

Doporucujeme oSetfit svary
zélivkovou hmotou PVC
TechnoNICOL.
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9. Opracovani atiky a jeji koruny

9.1 Vytazeni na atiku s vyuzitim ,skryté kapsy*

Pfi vytvorfeni napojeni na sendvi¢ové panely je nezbytné odstranit
félii z téch partii, kde je ukotvena ukoncovaci lista. Fdlie vystavena
UV zéfeni totiz degraduje a mohlo by dojit k naruseni tésnosti spoje.
Z hlediska zivotnosti nejspolehlivéjsi a z hlediska montdze
nejrychlejsi je vytazeni félie na atiku pomoci tzv. ,skryté kapsy*.

Vyfiznéte pruh vyztuzené félie V-RP ze standardniho péasu.

Pro urychleni prace Ize odtrhnout postranni pruh; za tim Gcelem
provedte fez na félii pokryva¢skym nozem, pak odtrhnéte pruh. Diky
specidlni sitoviné se preruseni projevi podél vidkna vyztuzné viozky.

Je nutné umistit odtrzeny okraj félie tak, aby po instalaci byl chranén
pred vihkosti — umistéte tento okraj na vertikalni povrch atiky nebo
pod presah.

POZOR! Netrhejte félii za studena v zimnim obdobi. Pfed fezanim
je folii treba uchovavat pri teploté nejméné +10 °C a to minimalné
12 hodin.

Sitka pruhu musi odpovidat vyéce presahu félie na atice (nebo
délce félie potfebné pro obaleni atiky) plus velikosti presahu félie
na horizontalnim povrchu (nejméné 150 mm).

T— = Pripravte rovnéz uzky pruh
vyztuzné félie V-RP o Sifce
y | ’ 120 mm pro vytvoreni ,kapsy*“.

Wika gl
2 Plesahy + Peplato
Vanj
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OPRACOVANI ATIKY A JEJi KORUNY

12

Na rubové strané félie ur¢ené
pro atiku vyznacte ¢aru ve
vzdalenosti 80 mm od spodniho
okraje pasu a podél této cary
nacrtnéte pruh na ,kapsu“. Pro
vytvoreni ,kapsy“ mlZete pouzit
specialni pfipravek.

Pristehujte pruh ,kapsy*
na nékolika mistech podél
opacného okraje.

Pomoci automatického svarovaciho
zafizeni pfivarte pruh kapsy
ke spodnimu okraji zaplaty.

Uvolnéte stehy.

VlozZte kotevni listu do ,skryté
kapsy“ a pomoci pokryvacskych
klesti vytahnéte folii ,kapsy*,
pfitom tlac¢te na listu klestémi.
Pfi kotveni umistéte pod kotevni
material kovovou desticku, aby
nedoslo k poskozeni folie.

VYTAZENI NA ATIKU S VYUZITIM
LSKRYTE KAPSY*



Pokud potfebujete kotevni listu
mensi nez standardni délky,
nastfihnéte ji z obou stran
ntizkami na plech.

Potom ji v nastfihnutém misté
zlomte.

Narezani ocelové listy provedte
pomoci Uhlové brusky.

Pro pohodInéjsi praci polozte
listu napfic¢ trapézového plechu.

POZOR! Nefezte listu uhlovou
bruskou na jiz zhotovené
hydroizolaci, tepelné izolaci
nebo parozabrané.

Vzdélenost mezi kotvami
a kotevni listou musi byt 200 mm.

Zdvihnéte volny okraj vytazenim
hydroizolace k atice.

Pokud je vyska vytazeni félie

na atice vétsi nez 450 mm nebo
pokud je nutné vytvorit atiku

s dalsi vrstvou izolace, pouzijte
dalsi skrytou kapsu s kotevni
listou umoznujici upevnéni.

OPRACOVANI ATIKY A JEJi KORUNY 13 VYTAZENI NA ATIKU S VYUZITIM
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Umistéte do ,kapsy“ doplikovou
litu. PFi zajistovani okrajového
kotevniho Sroubu dhlopfi¢né
tahejte za roh félie, aby na ni
nedoslo k tvorbé zédhybd na folii.

V pfipadé nizké atiky (obvykle
vyska 350 mm) piehodte

félii pres atiku; jednou rukou
zatdhnéte za vnéjsi stranu félie
a uhlazujte ji druhou rukou
smérem nahoru, aby se netvorily
zahyby.

Mechanicky félii zakotvéte
k vné&jsi strané atiky.

Na horizontalni ¢ast atiky
opatrenou félii instalujte
oplechovéni (pro sendvicové
panely) k ochrané fasady pred
vodou. Oplechovani atiky musi
byt provedeno natésno.

Styk oplechovani a atiky je
tfeba promazat polyuretanovym
tmelem nebo zatésnit pomoci
hydrofilnich materialt nebo

s pomoci tésnéni z neoprenové
pryze.

VYTAZENI NA ATIKU S VYUZITIM
LSKRYTE KAPSY*



U vysokych atik miizete

DL. nainstalovat okapnici z plechu
laminovaného PVC. O préci

s plechem laminovanym PVC

viz odst. 9.2.

U atik vy$sSich nez 350 mm
pouzijte zakonceni s ukoncovaci
listou. Pro stejnomérné napnuti
félie po celé délce atiky je
nutné instalovat listu od stfedu.
K zajisténi odpovidajiciho
napnuti félie pouZzijte
pokryvacské klesté.

Pro upevnéni ukoncovaci listy k atice ze sendvi¢ovych panell
pouzijte kotvy s primérem talife nejméné 5,5 mm.

Pro vytvoreni napojeni k atice
pomoci list z laminovaného
plechu nafezte ru¢nimi nebo
elektrickymi nGizkami na kov

z plechu pésky o Sifce 50 mm.
MUlzZete také pouzit jiz hotové
listy.

POZOR! Kazdé 2 bézné metry
umistéte mezi listy expanzni
mezeru o velikosti 2-3 mm.

Naneste PU tmel TechnoNICOL,
a to presné do stredu vnitini
strany laminované plechové
listy.
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Ukotvéte listu ve vertikalni pozici
samoreznymi Srouby.

Privarte plastovy hydroizola¢ni
pés na stejné drovni s krajem
laminované listy.

Pro dodatec¢né utésnéni naneste
PU tmel TechnoNICOL na okraj
ligty.

Zaoblete vSechny rohy.

Privarte pruh k vodorovné hlavni
hydroizolaci automatickym
svafovacim zafizenim.

Privarte vSechny presahy.
Predtim zkoste horizontdlni okraj
spodni félie.

OPRACOVANI ATIKY A JEJi KORUNY 16 VYTAZENI NA ATIKU S VYUZITIM
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Odfiznéte prebytecnou félii nad
ukoncovaci listou ostrym nozem
a aplikujte tmel do mezery mezi
listou a sténou.

Pri fixaci félie na vnéjsi a vnitini
rohy (kouty) ponechte mezi
ukonc¢ovacimi listami mezeru
4-5 mm. Okraje list vyztuzte
doplikovym ukotvenim.

Mozné feSeni zmény vysky
vytazeni na atiku.

Zkontrolujte kvalitu svarQ
testerem. Doporucujeme
manudlné provedené svary
osettit zalivkovou hmotou PVC
TechnoNICOL.

Jako alternativu Ize misto
ukoncovaci listy pouzit kotevni
ocelovou listu TechnoNICOL
nebo poplastovanou listu

ke tmeleni.

VYTAZENI NA ATIKU S VYUZITIM
LSKRYTE KAPSY*



9.2 Opracovani koruny atiky

Pro realizaci okapovych profild na betonovém podkladu pouzivejte
laminované plechy s tloustkou povlaku PVC nejméné 800 pm.

POZOR! Pred instalaci zkontrolujte, na které strané je povrchovéd
Uprava z PVC. Plastové hydroizola¢ni pésy Ize pfivarovat pouze
na poplastovanou stranu.

Prehnéte hlavni stfesni
krytinu pfes okapovou hranu
a mechanicky ji upevnéte.
Pro upevnéni pouzijte kovové
podlozky.

NGzkami na plech vystfihnéte
prefabrikovanou tvarovku

v Uhlu 45°. Pfipevnéte tvarovky
k nosné vrstvé stfesniho plasté.
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Mezi jednotlivymi profily
ponechte expanzni mezeru
kazdé 3 mm.

Sitka mezery musf byt 2-3 mm.
Upravte mezeru a upevnéte
dalsi okapovy profil.

Prelepte mezeru kryci pdskou,
aby nedoslo k jejimu pfivareni
k PVC félii.

Vystfihnéte kus nevyztuzené
félie V-SR (zvyraznéno Zluté)
a zaoblete rohy.

Pristehujte PVC folii

k laminovanému plechu a pak
privarte nevyztuzenou PVC fdlii
k okapovému profilu; pouZijte
rué¢ni horkovzdusnou pistoli

a pritlacny vélecek. Odfiznéte
prebytek nevyztuzené PVC félie
ve spodni ¢asti pokryvacskym
nozem.

Vyfiznéte pruh vyztuzené félie
V-RP (zvyraznéno zelené) o Sifce
300 mm a horkovzdusnou
pistoli ho pristehujte

k vodorovné hydroizolaci.

OPRACOVANI KORUNY ATIKY



Rohy zaoblete ntizkami
a sefiznéte konec v uhlu 45°.

Na vnitini strané privaite pruh

k hlavni stfesni krytiné pomoci
automatického horkovzdusného
svarovaciho zafizeni.

Zkoste okraje nevyztuzené félie na
hloubku svaru (nejméné 30 mm).

Privafte pruh k laminovanému
plechu tvarovky ruéni
horkovzdusnou pistoli.

VsSechny svary zkontrolujte
testerem; zvlastni pozornost
vénujte mistdm, kde vyztuzeny
povlak prekryvd nevyztuzenou
folii.

Doporucujeme vSechny svary
napojeni na okapnici osetfit
zélivkovou hmotou PVC
TechnoNICOL.
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Instalace stresnich
vpusti






10. Instalace stresnich vpusti

Doporucuje se pouzivat
dvoustupnové stfedni vpusti.
Spodni pfiruba stfesniho vtoku
umoziuje spravné utésnéni
parotésnici vrstvy a jeji spravné
fungovani.

Pro docileni hladké a pevné
zékladny v okoli stfeSniho vtoku,
doporucujeme pouzivat desky
tepelné izolace EPS — s vyssi
pevnosti v tlaku.

Rozmeéry této plochy musi byt
nejméné 1x1 m.

U jednostupnovych stfesnich
vpusti je vhodnéjsi pouzivat
butyl-kau¢ukovou pésku na
zatésnéni parotésnici vrstvy
po obvodu vyztuzné desky.
EPS desku tésné pritisknéte
na pdasku.
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Vytvorte v desce otvor pro
instalaci stfesni vpusti. Pro
zajisténi tésného spojeni priruby
stfesni vpusti zkoste okraj
otvoru, napriklad natavenim
EPS desky ru¢ni horkovzdusnou
pistoli.

Jako separacni vrstvu viozte dil
ze skelného vidkna o hmotnosti
nejméné 120 g/m? mezi EPS
desku a félii a do otvoru viozte
stfedni vpust.

Pro dikladnéjsi utésnéni
naneste PU tmel podél vnéjsiho
okraje stfesni vpusti; tmel
naneste kolem vSech $roubd.

Pritez folie V-RP o rozmérech
1x1 m prilozte pres stfesni

vtok; nozem ve félii vyfiznéte
otvory pro Srouby a pfitlacte félii
na cepy.

Pro usnadnéni této operace
mUzete pouzit prefabrikovany
dil s nakasirovanou félif jiz

z vyroby.



Pro zvyseni spolehlivosti spoje
naneste PU tmel kolem vnéjsiho
okraje stfesni vpusti.

l._

Pfirubu pfitdhnéte maticemi.

Po dotazeni vSech matic by se
mélo zpod pfiruby vytlacit malé
mnozstvi tmelu.

Nadzvednéte kus félie

a upevnéte stfesni vpust
k podkladu dlouhymi
samoreznymi Srouby.

Ukotvéte dil k nosné vrstve tak,
aby kotevni materiél pronikl
vyztuznou félii (viz odstavec 3.1).
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Pokracujte v instalaci folie
na hlavni plose obvyklym
zplsobem. Po zakotveni plochy
umistéte stied stfedni vpusti pod
félii, stfed urcite pomoci Sroubd.

Vyznaceni otvoru na félii
provedeme pomoci prouzku
félie a znackovace. Za pomoci
kruzitka narysujte kruznici

o poloméru 6 mm vétsim, nez je
polomeér pfiruby.

NGzkami opatrné prostfihnéte

félii podél vyznacené cary tak,
abyste neposkodili spodni fdlii.
Provedte rubovy svar a potom
dokoncete svarovani vpusti

k podkladové folii.

VSechny svary oSetiete tekutym
PVC TechnoNICOL.



1.

Instalace ochranného
materidalu LOGICROOF NG
na PVC folie kolem
pasovych a bodovych
sveétliku






11. Instalace ochranného materialu
LOGICROOF NG na PVC fdlie kolem
pdsovych a bodovych svétliku

LOGICROOF NG je ochranny materidl na bazi nehoflavé tkaniny

a pIné nahrazuje klasickd resenti, jako je obsypdvani stérkem

a obkladani dlazdicemi. Materidl je na dolni strané pokryt specidini
poplastovanou vrstvou, kterd umoznuje pfivareni k PVC féliim
TechnoNICOL. Aplikace ochranného materidlu LOGICROOF NG

je moznd po cely rok pri teplotdch od -15 °C do +50 °C, material
nepfitézuje konstrukci a umoznuje instalaci protipozarnich pruh(
na stfechach s libovolnym sklonem.

POZOR! Po otevieni je tieba ochrannou félii LOGICROOF NG
uchovavat v suchu. Nepouzivejte navihly nebo mokry material,
neprovadéjte prace za desté!

Pfed zahdjenim pokladky materialu LOGICROOF NG odstrante

z povrchu félie necistotu, vodu ¢i snih. V pripadé znecisténého
povrchu nebo pfi instalaci materidlu na starou fdlii je pro dosazeni
vysoké kvality svaru nezbytné ocistit mista, kterd se budou svarovat.
K cisténi pouzijte Cisti¢ na PVC félie TechnoNICOL.

by
O
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Rozvirite roli LOGICROOF NG
podél stény svétliku pro odvod
koure. Okraj pdsu musi tésné
pfiléhat ke sténé.

Kraceni materidlu provadéjte
jediné ndzkami. Pfed zahajenim
svdarecskych praci se presvédcte,
zda materidl lezi penetrovanou
stranou dold.

Provedte rubovy svar pomoci
horkovzdus$né pistole a Uzkého
mosazného vélecku.

Za pomoci horkovzdusné pistole
s tryskou 40 mm a silikonového
vélecku privaite LOGICROOF NG
podél stény svétliku pro odvod
koure. Dbejte na to, abyste
material nespalili. Silnd zména
barvy a velké mnozstvi koure
svéd¢i o prepdleni materidlu.



Kazdych 200 mm pfivaite
pomoci automatického
svarovaciho zafizeni félii
LOGICROOF NG k podkladové
félii. Za timto Gcelem slozte
LOGICROOF NG do péasku

o Sifce 200 mm, mista ohybu
prejedte silikonovym véleckem.

Privaite LOGICROOF NG pomoci
automatického svarovaciho
zafizeni. Pfi svafovani dbejte na
to, abyste svafované materidly
dostatec¢né prohfali, avsak
neprepalili.

Doporuc¢ené vychozi parametry svarovani: teplota 520-540 °C,

rychlost — 3,2-3,5 m/min.

INSTALACE OCHRANNEHO
MATERIALU LOGICROOF NG

Pfehnéte LOGICROOF NG

a pokracujte ve svarovani
analogickym zplsobem

u dals$iho okraje. Opakujte
postup tak dlouho, dokud
neprivafite cely pas materiélu
s krokem po 200 mm.
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Pro ziskani protipozarniho pruhu
o Sifce 2 m je tfeba polozit po
dvou pésech LOGICROOF NG
podél kazdé strany svétliku pro
odvod koure. Rozvirite dalsi

roli LOGICROOF NG. Za pouziti
automatického svafovaciho
zafizeni pevné privaite
podkladovou félii k prvni roli.
Pfivafeni druhé role LOGICROOF
NG k félii provedte analogickym
postupem.

Pokud jsou na montéznim
Useku oblasti, v nichz stoji
voda, vodu odstrante a osetrete
podkladovou félii Cisticem

PVC félii. LOGICROOF NG
pfivafite po celé plose zény
pomoci horkovzdusné pistole

a silikonového vélecku.

Hotovy protipozarni pruh okolo
svétliku pro odvod koufre.
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12. Postup cisténi pristroju

Pro bezvadnou a spolehlivou funkci ruénich svafovacich pfistrojt
provadéjte pravidelné minimélné jednou do roka jejich ¢isténi. Ru¢ni
svafovaci zafizeni Leister nema specidlni vstupni filtry, proto se prach
dostava do vnitfnich a tézko dostupnych mist pfistroje. Pro Gdrzbu
zafizeni neni potfeba Zadnych specialnich nastrojl. Zcela postacuje
Stétecek, stlaceny vzduch a soubor Sroubovékl s vyménnymi bity.
Takovouto Udrzbu Ize provddét pfimo na stavenisti.

Cisténi je nejlépe provadét u obyéejného stolu, kde je mozno
rozlozit horkovzdus$nou pistoli a pfislusenstvi.

121 Cisténi horkovzdusné pistole

Pomoci kovového kartace
odstrarite necistoty z trysky
fénu.

Sroubovékem odsroubujte

Sroub drzici trysku.

Sejméte trysku.
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Odsroubujte 4 Srouby
z ochranného krytu topného

télesa.
Parotera Sejméte kryt topného télesa
viozka spolecné se slidovou viozkou.

Pokud je slidova viozka
poskozend a odlupuje se,
vymeérite ji za novou. Kousky
slidy mohou ucpat proud

vzduchu, coz mize zapficinit
poruchu zafizeni.

Drzte pistoli za dolni ¢ast
a vyjméte topné téleso.

Provéite, zda topné téleso neni
znecisténo prachem nebo jinymi
necistotami. Provérte pripadné

i celistvost spirdly; provadi

se zkouSeckou. Poskozenou
draténou spirdlu vymérite

za novou.
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VSechny otvory v kovovém krytu
a paronitové vliozce ocistéte

od prachu a necistot. Pfes né
proudi vzduch a ochlazuje se
kovovy kryt.

Chladici otvory

Odsroubujte 4 Srouby

po obvodu vrchniho vicka.
Vicko sejméte. Vnitfni ¢ast vicka
ocistéte od prachu a nedistot
pomoci stétecku a stlateného

vzduchu.

Peclivé otfete teplotni cidlo.

Panel s ¢idlem dejte stranou.

Pomoci klice odsroubujte matici
upevnujici horni obézné kolo
elektromotoru.
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Pomoci dvou $roubovaka
sundejte kolo z hfidele.

Vyjméte plastovou viozku mezi
hornim a dolnim kolem.

Pyt

Pomoci dvou Sroubovakd
opatrné sejméte druhé kolo.

Profouknutim odstrarite prach
a necistoty.

Stejnym zplisobem odistéte obé
kola a plastovou viozku.
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Malifskym Stéteckem ocistéte
necistoty z lopatek obéznych
kol.

Odsroubujte zbyvajici 3 Srouby.

Sejméte plastovy plast pistole
(drzadlo).

Narovnejte sponku a pouzijte

ji jako testovaci mérku. Touto
mérkou provérte délku kartacka.
Umistéte hrot sponky do otvoru
za kartdckem.

CISTENI HORKOVZDUSNE PISTOLE



Uchopte sponku v jedné
roviné s korpusem. Vytdhnéte
ji z otvoru a pfilozte k vnéjsi
strané — dostanete délku
kartackd. Pokud zbyvd méné
nez 3 mm, kartdcky je nutné
vymenit.

POZOR! P¥i ¢isténi motoru od prachu a necistot nepouzivejte
zbytecné silu, neaplikujte myci nebo cistici prostiedky.

Z plasté (drzadla) vyjméte
ochranné sitky a rovnéz je
ocistéte od prachu a nedistot
pomoci stétecku a stlateného
vzduchu.

SloZeni svafovaciho zafizeni provedte v obraceném poradi.

12.2 Cisténi automatického svafovaciho zafizeni

Pomoci kovového kartédce
odstrarite necistoty z trysky fénu.

OdsSroubujte 4 Srouby
z ochranného krytu topného
télesa.
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Sejméte kryt topného télesa
spolecné se slidovou vlozkou.

Pokud je slidové vlozka
poskozend a odlupuje se,
vymeénite ji za novou. Kousky
slidy mohou ucpat proud
vzduchu, coz mlze zapficinit
poruchu zafizeni.

OdsSroubujte 4 Srouby upevnéni
pfitlacné desky.

Sejméte pritlacnou desku.

Sejméte gumovy kryt z horni
Casti.
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OdsSroubujte 4 Srouby upevnéni
horni ¢asti.

Vysunte horni ¢ast s topnym
télesem. Topné téleso v této fazi
nesnimejte, nebot by to mohlo
vést k poskozeni teplotniho
cidla!

Odsroubujte matici upevnéni
horniho obézného kola
elektromotoru a za pomoci
dvou $roubovékl jej sundejte
z hfidele.

Odsroubujte 2 Srouby upevnujici
dolni &ast.

Opatrné vyjméte plastovou
vlozku mezi hornim a dolnim
obéznym kolem.
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Vyjméte druhé plastové obézné
kolo elektromotoru pomoci dvou
Sroubovakd.

Sejméte plastovy plast (drzadlo
pistole).

Vyjméte topné téleso.

Provéite, zda topné téleso neni
znecisténo prachem nebo jinymi
necistotami. Provérte pfipadné

i celistvost spirdly; provadi

se zkouseckou. Poskozenou
draténou spirdlu vymérnte

za novou.

Pokud je to nezbytné,
profouknéte topné téleso
stlacenym vzduchem.
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Stlac¢enym vzduchem ocistéte
od prachu a nedistot i motor.

Stejnym zplisobem ocistéte obé
obézné kola a plastovou viozku.

POZOR! P¥i ¢isténi motoru od prachu a necistot nepouzivejte
zbytecné silu, neaplikujte myci nebo cistici prostredky.

| PI&st (drzadlo) pistole
profouknéte stlacenym
vzduchem.

SloZeni svafovaciho zafizeni provedte v obraceném poradi.
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13.

Instalace stresniho
chodniku LOGICROOF
WalkWay Puzzle






13. Instalace stresniho chodniku
LOGICROOF WalkWay Puzzie

Stfes$ni chodnik se skldda ze samostatnych hotovych dilct

jako puzzle. Pracovni rozmér jednoho prvku je 600x600 mm.

Po provedeni pokladky se okraje hotového chodniku pfivafi

k povrchu zékladni stfesni krytiny za pomoci automatického
svafovaciho zafizeni (Variant nebo jeho analogu). Pro tyto ucely

je po krajich dilcd umistén speciéini hladky pasek o Sitce 80 mm.
Ze spodni strany dilcli se nachazi kanalky pro odvod vody, z tohoto
dlvodu neni potfeba délat mezi dilci mezery. Prvky jsou ze stejného
materidlu jako félie, idedIné se tedy svaruji se zékladni stfesni
krytinou.

Upevnéte pomoci horkovzdusné
pistole prvni chodnikovy dilec
na dvou stranach k zékladni
stredni krytiné.

Dalsi dilec zapasujte
do predchoziho jako puzzle.
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INSTALACE STRESNIHO CHODNIKU
LOGICROOF WALKWAY PUZZLE
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»Ouska“ dilcti umistujte tak,
aby neprekazela priichodu
automatického svarovaciho
zafizeni.

Nasledujici dilec staci pfikotvit
pouze na jednom misté.
Privafte ,ouska“ dilct ru¢né

z obou stran.

Po slozeni jedné fady chodniku
pfivaite automatickym
svafovacim zafizenim
chodnikové dilce k podkladové
félii. K tomuto Gcelu jsou
urc¢eny hladké péasky na krajich
chodnikovych dilc.



Zakladni pravidla pro provoz strech
z plastovych hydroizolacnich pasu

QOR®

Nevystavujte stfechu
pusobeni ohné, hoflavych
a toxickych latek, mazadel,
ropnych produktd a asfaltu.
Pokud k tomu dojde,
osetrete folii Cisticem PVC
félii TechnoNICOL nebo
silné poskozené misto
vymeérite.

Persondl musi pfi pohybu
na stre$e pouzivat
ochrannou obuv s plochou
podrazkou, bez ostrych
podpatk, kovovych patnikil
apod.

Zabrafite mechanickému
poskozeni plastového
hydroizola¢niho pésu.

Pouzivat mechanizovanou
techniku k Uklidu snéhu je
zakazano.

Pokud se objekt nachazi

v oblasti s velkym vyskytem
ptékd, doporuéuje se
instalovat elektronické nebo
ultrazvukové plasice.

EEE E &

Pohybujte se po strese
jen po zajisténych
trasach.

Nevstupuijte na stfechu
a nepohybuijte se po
nezajisténych mistech
na stfese pfi okolni
teploté nizsi nez
-15°C.

Snih ze stfechy
odstranujte pouze
dfevénou lopatou.
Ponechte na stfese
ochrannou vrstvu
snéhu o vysce alespon
10 cm.

Neshazujte snih z vyse
polozenych mist
stfechy pod ni.

Neopravnéné osoby
nemaji na stfechu
pristup. Vedte seznam
personalu pracujiciho
na strese.

Uplné pokyny pro Gdrzbu a provoz stfechy z plastovych
hydroizolaénich past najdete v ,Navodu na Gdrzbu a provoz stiech
z plastovych hydroizolac¢nich pasti LOGICROOF“ na webu

www.logicroof.eu
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